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Załącznik nr 2 
Szczegółowa specyfikacja

Specyfikacja/Minimalne parametry linii produkcyjnej do projektowania i wykonywania elementów budowlanych z tworzyw sztucznych.
Parametry minimalne wtryskarki:

	Lp.
	Opis 
	Wymagany parametr
	Spełniono / Nie spełniono
	Podanie dokładnego parametru lub równoważnego gdy 
„Nie spełniono”

	1
	Wtryskarka fabrycznie nowa
	Pozioma wtryskarka hydrauliczna do przetwarzania tworzyw sztucznych z technologią serwonapędu.  
	
	

	2
	Odległość kolumn (prześwit między kolumnami)
	Minimum 530 [mm] * 530 [mm]
	
	

	3
	Siła zamykania
	Minimum 1900 [kN]
	
	

	4
	Jednostka wtryskowa
	Z centralną pozycją wtrysku 
	
	

	5
	Średnica ślimaka
	48-52 [mm]
	
	

	6
	Objętość wtrysku
	Od 475 [cm3]
	
	

	7
	Masa wtrysku
	Od 430 [g/Polistyren]
	
	

	8
	Napęd
	Serwo-hydrauliczny 
	
	

	9
	Zbiornik oleju 
	Nie większy niż 310 [L] (ekologia)
	
	

	10
	Prędkość wtrysku
	Od 100 do 110 [mm/s]
	
	

	11
	Ciśnienie wtrysku
	Od 170 do 180 [MPa]
	
	

	12
	Elektrozawory pneumatyczne do wypychania wypraski
	Minimum 2 [szt.] niezależne
	
	

	13
	Sterowanie rdzeniami hydraulicznymi formy
	Minimum 2 [szt.] niezależne
	
	

	14
	Prędkość obrotowa ślimaka
	Minimum 188 obr./min
	
	

	15
	Łatwość montażu formy
	Gwintowane otwory w płytach i rowki teowe lub równoważne
	
	

	16
	Możliwość montażu form pod względem wysokości  
	Minimalna wysokość formy - 180 mm
Maksymalna wysokość formy - 580 mm – jednak nie mniej niż 550 mm
	
	

	17
	Ochrona formy przed uszkodzeniem
	Wyposażenie układu zamykania w system ochrony formy przed uszkodzeniem/kolizją 
	
	

	18
	Precyzyjna kontrola otwarcia układu zamykania
	Kontrola np. zaworem proporcjonalnym lub innym równoważnym rozwiązaniem otwarcia/ruchu płyty ruchomej do dokładnej zadanej pozycji.
	
	

	19
	Strefy grzania cylindra
	Min 4 max 5 stref
	
	

	20
	Kontrola w strefie zasypu surowcu
	Kontrola w strefie zasypu za pomocą czujnika
	
	

	21
	Kontrola układu plastyfikującego 
	Przeciwciśnienie ślimaka ustawiane cyfrowo przez panel sterowania.
	
	

	22
	Konstrukcja formy  
	Otwór centrujący w płycie ruchomej 100 mm
	
	

	23
	Konstrukcja formy  
	Otwór centrujący w płycie stałej 125 mm
	
	

	24
	Ekologia / dłuższy czas eksploatacji
	Filtracja bocznikowa oleju
	
	

	25
	Bezpieczeństwo pracownika / obsługa
	Płyta przesuwna dla kosza zasypowego do szybkiego opróżniania zbiornika z tworzywem
	
	

	26
	Bezpieczeństwo formy
	Czujniki wykrywające opuszczenie wypraski z maszyny.
	
	

	27
	Rotametr
	Minimum 4 strefy 
	
	

	28
	Automatyczna kontrola temperatury oleju wtryskarki z funkcją termostatowania (ekologia i energooszczędność)
	Termostatowanie automatyczne oleju hydraulicznego wtryskarki za pomocą elektrozaworu redukującego przegrzanie oleju/maszyny podczas pracy – lub inne równoważne rozwiązanie
	
	

	29
	Komunikacja z urządzeniami peryferyjnymi
	Komunikacja za pomocą np.: standardu RS 485 lub równoważnego współpracującego z dostarczonymi urządzeniami
	
	

	30
	Wydajność instalacji elektrycznej w hali produkcyjnej
	Zainstalowana całkowita moc elektryczna maszyny nie przekraczająca 35 kW
	
	

	31
	Dostawca
	Posiadający przedstawicielstwo producenta lub prowadzący działalność na terenie Polski.
	
	

	32
	Serwis
	Sprzedawca posiadający i gwarantujący świadczenie usługi serwisu w Polsce z czasem reakcji serwisowej do 24godz. 
	
	

	33
	Części zamienne
	[bookmark: _GoBack]Dostęp do standardowych części zamiennych z magazynów w czasie realizacji do 3dni.
	
	

	34
	Transport i montaż wtryskarki
	Sprzedawca zapewnia transport, rozładunek i montaż wtryskarki w zakładzie produkcyjnym Zamawiającego. 
	
	

	35
	Uruchomienie wtryskarki
	Uruchomienie wtryskarki przez serwis sprzedawcy obejmujące próbny rozruch i wykonanie wstępnej partii detali. Szkolenie z obsługi linii produkcyjnej.
	
	

	36
	Instrukcja, oznaczenia, obsługa 
	Wymagana instrukcja, oznaczenia wtryskarki i obsługa w języku polskim
	
	

	37
	Gwarancja wtryskarka
	Minimum 24 miesiące od uruchomienia. Łączna kwota za wszystkie przeglądy gwarancyjne/okresowe nie przekraczająca 
4 000 PLN/netto
	
	

	38
	Referencje
	Zrealizowanie w okresie ostatnich trzech lat przed upływem terminu składania ofert, a jeżeli okres prowadzenia działalności jest krótszy – w tym okresie – nie mniej niż 3 podobnych lub równoważnych  dostaw wtryskarek, które zostały dostarczone i uruchomione na terenie Polski.
	
	



Parametry minimalne suszarki do tworzyw sztucznych:

	1
	Suszarka do tworzyw sztucznych fabrycznie nowa
	Suszarka do tworzyw sztucznych na gorące powietrze
	
	

	2
	Pojemność 
	Minimum 25 kg
	
	

	3
	Moc elektryczna 
	Nie więcej niż 3,5 kW
	
	

	4
	Komunikacja z wtryskarką
	Komunikacja np.: RS-485 lub inna równoważna
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	Okres gwarancji
	Minimum 12 miesięcy 
	
	



Parametry podajnika tworzywa z zaworem proporcjonalnym:

	1
	Podajnik tworzywa fabrycznie nowy
	Podajnik tworzywa jedno fazowy lub równoważny 
	
	

	2
	Pojemność zaciągu
	Minimum 3 litry
	
	

	3
	Wydajność
	Minimum 180 kg/h
	
	

	4
	Moc silnika elektrycznego
	Nie większa niż 1,2 kW
	
	

	5
	Zawór proporcjonalny zintegrowany z podajnikiem
	Przepustowość nie mniejsza niż 500 kg/h łącznie
	
	

	6
	Sterownik dla zaworu proporcjonalnego
	Możliwość programowania minimum 4 zmiennych warstw nabierania
	
	

	7
	Okres gwarancji
	Minimum 12 miesięcy 
	
	



Młynek do produkcji/odzysku surowca wtórnego:

	1
	Młynek fabrycznie nowy
	Z układem noży tnących kaskadowym/schodkowym
	
	

	2
	Wymiary komory tnącej
	Minimum 150 x 340 mm
	
	

	3
	Moc silnika elektrycznego
	Nie większa niż 2,5 kW
	
	

	4
	Wydajność mielenia
	Nie więcej niż 60 kg/h i nie mniej niż 50 kg/h
	
	

	5
	Okres gwarancji
	Minimum 12 miesięcy 
	
	



Chłodnia do obsługi formy i wtryskarki:

	[bookmark: _Hlk134389210]1
	Chłodnia wentylatorowa fabrycznie nowa
	Moc chłodzenie nie mniejsza niż 7 kW
	
	

	2
	Zbiornik buforowy
	Nie mniejszy niż 30 l
	
	

	3
	Wydajność pompy dystrybucyjnej
	Nie mniej niż 40l/min
	
	

	4
	Komunikacja z wtryskarką
	Komunikacja np.: RS-485 lub inna równoważna
	
	

	5
	Okres gwarancji
	Minimum 12 miesięcy 
	
	



Oprogramowanie CAD:

	1
	Oprogramowanie komputerowe typu CAD
	Oprogramowanie typu CAD do projektowania elementów i części wytwarzanych na linii produkcyjnej. Możliwość wykonywania modeli płaskich 2D. Wykonywanie modeli powierzchniowych 3D i bryłowych 3D. Warunek konieczny: możliwość zapisu modelów 3D w formatach .STEP, .x_t (Parasolid), możliwość obliczania gramatury modelu, przy wprowadzeniu danych materiałowych. Możliwość pracy w trybie offline (bez konieczności dostępu do Internetu).
	
	

	2
	Szkolenie
	Szkolenie z obsługi w/w oprogramowania.
	
	








Realizacja:

	1
	Czas dostawy wszystkich wymienionych pozycji od złożenia zamówienia/podpisania umowy.
	Do 30 dni.
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