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Brzesko, 24 kwietnia 2023 r.
Nr sprawy: 1/2023

ZAPYTANIE OFERTOWE

na dostawe, montaz i uruchomienie wycinarki laserowej $wiattowodowej do blach i
przeprowadzenie szkolenia w zakresie obstugi wycinarki laserowej $wiattowodowej do blach w
ramach realizacji projektu ,Wzmocnienie potencjalu konkurencyjnego firmy INOX-Steel
spotka cywilna Mariusz Gagatek, Sylwester Stalmach poprzez wdrozenie nowych rozwigzan
produkeyjnych” (nr umowy o dofinansowanie projektu: UWP-NORW.19.01.01-12-0021/20-
00), wspolfinansowanego ze $rodkéw Norweskiego Mechanizmu Finansowego na lata 2014-
2021,

zwane dalej: Zapytaniem ofertowym.
I. Zamawiajgcy

INOX — STEEL spélka cywilna Mariusz Gagatek, Sylwester Stalmach
Adres: ul. Szczepanowska 52, 32-800 Brzesko

Numer telefonu: +48 508 500 981

Adres poczty elektronicznej: biuro@inox-steel.com.pl

II. Tryb udzielenia postepowania

1. Podstaws wszczecia niniejszego postepowania sg obowiazujace ,Wytyczne w zakresie
udzielania zaméwien w ramach Mechanizmu Finansowego EOG na lata 2014-2021 oraz
Norweskiego Mechanizmu Finansowego na lata 2014-2021".

2. Do niniejszego zamobwienia nie stosuje sie przepiséw ustawy z 11 wrze$nia 2019 r. —
Prawo zaméwien publicznych (tekst jedn. Dz.U. z 2021 r., poz. 1129 ze zm.).

II1. Przedmiot zamédéwienia
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Przedmiotem zambwienia jest dostawa, montaz i uruchomienie wycinarki laserowej

$wiattowodowej do blach a takze przeprowadzenie szkolenia z obslugi tego urzadzenia.

Nazwa i kod Wspoélnego Slownika Zamobwien (CPV): 42633000-2, 43710000-3;

Szczegblowy opis przedmiotu zamowienia:

obszar roboczy min 3100 x 1530 min;

wielko$¢ obrabianego materialu min 3000 x 1500 mm;

zrodio laserowe o mocy min. 6000W w technologii $wiatlowodowej;

precyzyjne wycinanie otworéw o roznorodnych ksztaltach w profilach oraz

blachach o grubo$ci do 25 mm;

wycinanie otworéw w profilach zamknietych;

prowadzenie wigzki od rezonatora do glowicy pojedynczym $wiattowodem;

zakres pracy osi Z nie mniejszy niz 275 mm;

predkoé¢ przejazdéw nie mniejsza niz 150 m/min dla osi X i Y realizowane

poprzez niezawodne i energooszczedne serwomotory;

powtarzalno$¢ pozycjonowania Ps 0,03 mm;

dokladnoé¢ pozycjonowania Pa 0,05 mm;

predkosé pozycjonowania osi X/Y nie mniejsza 100 m/min;

przyspieszenie dlaosi XiY-3,0G

m. latwy dostep do stolu roboczego poprzez przeszklone w odpowiedniej klasie
bezpieczenstwa drzwi;

n. wielosekeyjny stél automatyczny dwupaletowy o podwyzszonej no$nosci, o
regulowanym czasie wymiany;

o. komory odciggowe stolu roboczego;

p. ekran sterownika o przekatnej wigkszej lub rownej 24 cali wraz z ekranem
kamery podgladu procesu;

q. glowica posiadajaca ceramiczne zabezpieczenia antykolizyjne z autofocusem;

r. system kontroli polozenia materialu — cyfrowa korekcja rysunku wzgledem
polozenia materiahu;

s. rama no$na wykonana jako spawana, wyzarzana i obrabiana mechanicznie,
utrzymujgca doktadne wymiary przez diugi okres eksploatacji maszyny;

t. system sterowania, w tym CNC, serwomotor, sterowniki, PLC, HMI, NPU itp.
jednego producenta,

u. system sterowania CNC w jezyku polskim z wbudowanymi modulami
CAD/CAM i nestingiem;

e o

S oR rho

R

v. system kontroli wizyjnej oparty na kamerach — min 2 szt;
w. system umozliwiajacy zdalna pomoc techniczng;
X. lekka belka osi x, zapewniajaca wysoka sztywnoé¢ oraz dynamike podczas

przemieszczania;

y. w pelni konfigurowalny system centralnego smarowania;

z. mozliwoé¢ uzupelnienia wycinarki laserowej o system magazynowy blach oraz
ich automatycznego zaladunku i roztadunku tego samego producenta;

aa. oferowana maszyna musi pochodzié¢ z produkcji seryjnej;

bb. certyfikowany system filtracji gazéw tnacych na wejSciu do maszyny,
zabezpieczony przed nieautoryzowang, ingerencjs, zapewniajacy monitoring
serwisu systemu filtracji,

cc. efektywna filtracja systemu powinna byé oparta na zasadzie MPPS (Most
Penetrating Particle Size) dla czastek stalych p wielkoséci 0,3 um;
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dd. efektywna filtracja systemu powinna by¢ oparta na zasadzie MPPS (Most
Penetrating Particle Size) dla czgstek stalych o wielkosci 03 pm;
ee. przeplyw gazéw (O2;N2) powinien spelnia¢é wymagania stawiane przez
dostawcow maszyn. Max przeplyw azotu przy ci$nieniu 25 bar — 200m3/h;
ff. agregat sprezarkowy z systemem uzdatniania sprezonego powietrza:
- nadciénienie tloczenia — min 1,5 [MPa];
- stala wydajnoé¢ — min 55 [m3/h];
- pojemno$é zbiornika — min 500 {1];
- zapotrzebowanie powietrza chlodzacego - 1800 [m3/h];
- temperatura sprezonego powietrza [°C] okolo 10 powyzej temperatury
otoczenia;
- poziom dzwigku — max 72 [db(A)]
- znamionowa moc silnika (IE3) - 11 [KW]
- klasa czysto$ci sprez. powietrza wg. ISO 8573.1-2.4.2
gg. urzadzenie filtrowentylacyjne wyposazone w najwyzszej klasy wklady
filtracyjne, zatrzymujace py! ze skutecznoscia 99,9%., posiadajgce zintegrowana
komore rozprezng pelnigea funkeje ,lapacza iskier” posiadajgce parametry nie
gorsze jak ponizej:
- moc - max, 11 [kW];
- ciénienie akustyczne 1 m - 74 [db(A)];
- ciénienie akustyczne 5 m - 69 [db(A)];
- wydatek maksymalny - min 6 000 [m3/h];
- podciSnienie maksymalne - min 4 850 [Pa];
- zbiornik powietrza min 70 |;
- pojemnik na pyl 55 1. z pneumatycznym podajnikiem.

IV. Projektowane postanowienia umowy

Projektowane postanowienia umowy, ktére zostana wprowadzone do treéci umowy, stanowia
zalgeznik nr 1 do niniejszego Zapytania ofertowego.

V. Prawa i obowigzki Wykonawey i Zamawiajacego

1. Wykonawca zobowigzuje sie w ramach niniejszego zamoéwienia, przenie$é na
Zamawiajacych wlasno$¢ wycinarki laserowej $wiattowodowej do blach, szczegblowo
opisanej w pkt IIT pkt 3 niniejszego Zapytania ofertowego oraz wydaé ja, natomiast
Zamawiajacy zobowiazuje sie odebraé wycinarke laserowa $wiattowodowg do blach i
zaplacié Wykonawcy ustalong cene.

2. Przedmiot zamoéwienia zostanie dostarczony na adres Zamawiajacego w terminie
najpozniej do 60 dni od dnia podpisania umowy.

3. Wykonanie przedmiotu zamoéwienia zostanie potwierdzona spisaniem przez
Zamawiajacego lub upowaznione przez niego osoby, na podstawie stosownego
pelnomocnictwa, wraz z Wykonawca protokotu zdawczo-odbiorcezego.

4. W ramach dostawy przedmiotu zamoéwienia Wykonawca zobowiagzuje sie do
zamontowania 1 pierwszego uruchomienia przedmiotu zamowienia oraz
przeprowadzenia co najmniej 3-dniowego szkolenia Zamawiajacego oraz pracownikow
Zamawiajacego w zakresie obshugi przedmiotu zaméwienia.
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5. Zaplata ustalonej ceny nastgpiw terminie 14 dni od dnia wystawienia faktury VAT przez
Wykonawce na rachunek bankowy Wykonawcy, dokumentujacej wykonanie
przedmiotu zaméwienia w calo$ci.

6. Zamawiajacy, na wyraZne zagdanie Wykonawcy, moze udzieli¢ mu zaliczki w wysokosci
nieprzekraczajacej 10 % wartoéci zamowienia, platne w terminie 14 dni liczac od dnia
zawarcia umowy, w formie przelewu bankowego na rachunek bankowy Wykonawcy.
Pozostala kwota zostanie wyplacona Wykonawcy w terminie 14 dni od dnia wystawienia
faktury VAT przez Wykonawce, dokumentujacej wykonanie przedmiotu zamowienia w
cato$ci, w formie przelewu bankowego na rachunek hankowy Wykonawcy.

7. Jezeli przy odbiorze przedmiotu zamobwienia, strony stwierdza wady lub braki,
Wykonawca zobowiazany jest do ich nieodplatnego usuniecia, w terminie uzgodnionym
w protokole zdawczo-odbiorczym, przez obie strony.

8. Wykonawea udziela Zamawiajacemu gwarancji, obejmujacej przedmiot zaméwienia,
na czas nie krotszy niz 36 miesiecy — dla maszyny i nie krbtszy niz 60 miesiecy dla
zrodla §wiatla lasera i nie krétszy niz 24 miesiace - dla urzadzen dodatkowych (agregat
sprezarkowy, urzagdzenie filtrowentylacyjne) liczac od dnia dostarczenia przedmiotu
zamoOwienia do siedziby Zamawiajacego i podpisania protokolu zdawczo- odbiorczego
bez zastrzezei. W razie stwierdzenia wad lub brakéw w chwili podpisywania protokotu
zdawczo-odbiorczego termin gwarancji nie biegnie. W ramach uprawniefn
wynikajacych z gwarancji Zamawiajgcemu przyshuguje uprawnienie do zgdania
obnizenia ceny, wymiany przedmiotu zaméwienia na wolny od wad lub jego naprawy.

9. W okresie gwarancyjnym, Wykonawca zobowiazuje sie do bezplatnego zdemontowania
wadliwego elementu przedmiotu zaméwienia, wzglednie demontazu calego przedmiotu
zamoéwienia. PowyZzsza czynno$é zostanie wykonana w ciggu 48 godzin od momentu
otrzymania od Zamawiajacego zgloszenia usterki lub awarii przedmiotu Umowy.
Wykonawca zobowiazuje si¢ do ponownego montazu wymienionych lub naprawionych
elementdw przedmiotu zamowienia, na wlasny koszt w terminie 3 dni roboczych od
dnia zgloszenia wady. W przypadku bardziej skomplikowanych napraw, wymagajgcych
terminu przekraczajacego 3 dni robocze, termin usuniecia wady/usterki zostanie
ustalony pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawcsg, z uwzglednieniem czasochlonno$ci
robdt i dostepnoéci czesci serwisowych. Czas reakcji serwisu dotyczy dni roboczych.

10. W razie wymiany przedmiotu zamoéwienia na wolny od wad lub dokonania jego
naprawy, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili dostarczenia wolnego od wad
przedmiotu zaméwienia lub ponownego montazu naprawionego lub wymienionego
elementu.

11. W czasie biegu terminu gwarancji, termin przedawnienia uprawnien z tytulu rekojmi
nie biegnie.

12. Dla zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy, Wykonawca jest posiadania, co
najmniej od dnia zawarcia umowy i przez caly okres realizacji umowy, polisy
ubezpieczenia odpowiedzialnosci cywilnej deliktowej i kontraktowej, na jeden i
wszystkie wypadki, objete pelnym zakresem polisy ubezpieczeniowej o sumie
gwarancyjnej ubezpieczenia wynoszgcej co najmniej 120 % wartoéci brutto przedmiotu
zamdbwienia.

13. W razie zwloki Wykonawcy w dostarczeniu przedmiotu zamodwienia do siedziby
Zamawiajgcego, Zamawiajacemu przystuguje kara urowna w wysokoséci 0,1 % wartoéci
przedmiotu zamodwienia, za kazdy dziefi zwloki, maksymalnie do wysokoéci 2%
warto§ci zamowienia netto.
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14. W razie zwloki Zamawiajgcego w odbiorze przedmiotu zaméwienia od Wykonawcy,
Wykonawey przysluguje kara umowna w wysokosci 0,1 % wartosci przedmiotu
zamdOwienia, za kazdy dzieh zwloki, maksymalnie do wysokosci 2% wartosci
zamdbwienia netto.

VI. Warunki udzialu w postepowaniu

1. O udzielenie zamdéwienia moga ubiega¢ sie Wykonawcy, ktérzy spelniajg warunki
udzialu w postepowaniu okreflone przez Zamawinjacego w niniejszym Zapytaniu
ofertowym.

2. Warunkiem ubiegania sie 0 zamoOwienie jest brak powigzan kapitalowych i osobowych
pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca. Przez powiazania kapitalowe lub osobowe
rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi
do zaciggania zobowigzafi w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujacyrni w
imieniu Zamawiajacego czynno$ci zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcy a Wykonawcg, polegajace w szczeg6inoéei na:

a. uczestniczeniu w spolce jako wspdlnik spotki eywilnej lub spdlki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10% udzialéw lub akcji,

¢. pelnieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego,
prokurenta, pelnomocnika,

d. pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzié
uzasadnione watpliwosci, co do bezstronnoéci w wyborze wykonawcy, w
szezegblnosci pozostawanie w zwigzku malzefskim, w stosunku pokrewiefistwa
lub powinowactwa w linii prostej, pokrewiefistwa lub powinowactwa w linii
bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub
kurateli.

3. Wykonawca zobowigzany jest do wykazania spelnienia warunkéw udzialu w
postepowaniu poprzez zlozenie oswiadczenia zawierajacego informacje niezbedne do
potwierdzenia spelnienia tych warunkéw, wedlug wzoru stanowigcego zalacznik nr 3
do Zapytania ofertowego.

4. Wykonawca moze polegaé na zdolnoéciach technicznych lub zawodowych podmiotéw
trzecich, niezaleznie od charakteru lgczacych go z nimi stosunkdw prawnych.

5. Niespelnienie chocby jednego z wyzej wymienionych warunkéw skutkowaé bedzie
wykluczeniem Wykonawcy z postepowania i odrzuceniem jego oferty.

VII. Kryteria oceny ofert

1. Zamawiajgcy dokona oceny ofert i wyboru najkorzystniejszej oferty jedynie sposréd
ofert niepodlegajacych odrzuceniu oraz zlozonych przez Wykonawedw
niepodlegajgcych wykluczeniu, spelniajacych wymagania przewidziane w niniejszym
Zapytaniu ofertowym.

2. Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy zastosuje nastepujace kryteria
oceny ofert:

a. majnizsza cena (cena brutto) — 60% (maksymalna iloéé punktéw do
zdobycia 60) zgodnie ze wskazanym ponizej wzorem:

(cena najnizsza wsréd ofert nieodrzuconych/cena oferty badanej x
60) x 100%;
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b. termin realizacji (w dniach) — 30% [maksymalna ilo§¢ punktéw do
zdobycia to 30) zgodnie z ponizszym wzorem:

(najkrétszy termin realizacji wérdd ofert nieodrzuconych/termin
realizacji oferty badanej x 30) x 100%

c. predkoséé przejazdéw dla 0si X 1Y - 5% (minimalna predko$¢ 150 m/min,
maksymalna ilo$¢ punktéw do zdobycia to 5) zgodnie z ponizszym wzorem:

(predkosé przejazdéw dla osi X i Y w ofercie badanej/ najwicksza
predkoéé przejazdow dla osi X i Y wéréd ofert nieodrzuconych x 5) x
100%

d. predkosé pozycjonowania osi X/Y - 5% (minimalna predko$é 100m/min,
maksymalna iloéé punktéw do zdobycia to 5) zgodnie z poniZzszym wzorem:

(predkosé pozycjonowania osi X/Y w ofercie badanej/najwieksza
predkosé pozycjonowania osi X/Y wéréd ofert nieodrzuconych x 5)
X 100%

Ceny wyrazone w walucie Euro na potrzeby dokonania oceny ofert, zostana przeliczone
na polskie zlote wedhug $redniego kursu walut wskazanego przez Narodowy Bank Polski
na dzief uplywu terminu skladania ofert.

=

Za najkorzystniejsza oferte zostanie uznana oferta z najwyzszg iloécia punktéw.

4. Jezeli w postepowanin o udzielenie zamoéwienia, nie mozna dokona¢ wyboru
najkorzystniejszej oferty ze wzgledu na to, ze zostaly zlozone oferty o takiej samej cenie,
Zamawiajacy wezwie Wykonawcow, ktorzy zlozyli te oferty, do zlozenia w terminie
okreSlonym przez Zamawiajacego ofert dodatkowych.Wysoko$é ceny oferty
dodatkowej nie moze byé wyzsza niz cena zlozonej oferty pierwotne;.

5. Wykonawca powinien wskazaé cene za kompleksowa realizacje przedmiotu
zamoOwienia. Cena obejmowaé bedzie wyrazong w jednostkach pienieznych i
podlegajaca zaplacie przez Zamawiajgcego warto§¢ wszystkich zobowigzan Wykonawcy
zwigzanych z wykonywaniem zaméwienia.

6. Wykonawca podaje w ofercie calkowitg cene brutto (w tym stawke podatku od towarbw
i ustug) lacznie za calo§é przedmiotu zaméwienia, ktérego realizacji dotyczy oferta.
Cene nalezy podaé¢ w zlotych polskich lub w walucie Euro z dokladnoscia do dwdch
miejsc po przecinku.

7. Prawidlowe ustalenie stawki podatku od towardw i uslug nalezy do obowigzkow
Wykonawcy. Wskazanie ceny przy zastosowaniu nieprawidlowej stawki podatku od
towar6w 1 uslug bedzie traktowane jako blad w obliczeniu ceny i skutkowaé bedzie
odrzuceniem oferty.

8. Jezeli zlozono oferte, ktérej wybédr prowadzitby do powstania obowigzku podatkowego

Zamawiajacego zgodnie z przepisami o podatku od towaréw w zakresie dotyczacym

wewngtrzwspolnotowego nabycia towaréw, Zamawiajacy w celu oceny takiej oferty

dolicza do przedstawionej w niej ceny podatek od towardow i ustug, ktéry miatby
obowigzek wplacié zgodnie z cbowigzujgcymi przepisami.

VIII. Spos6b przygotowania oferty
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1. Wykonawca moze zlozy¢ tylko jedna oferte.

2. Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert wariantowych.

3. Wrykonawcy moga wspdlnie ubiegaé sie o udzielenie zamoéwienia. Przepisy dotyczace
Wykonawcy stosuje sie odpowiednio do wykonaweéw wspolnie ubiegajacych sie o
udzielenie zamébwienia.

4. Oferte nalezy zlozy¢ w formie elektronicznej lub pisemnej (papierowej).

Oferte w formie pisemnej nalezy zlozy¢ w siedzibie Zamawiajacego tj. pod adresem:

INOX - STEEL spétka cywilna Mariusz Gagatek, Sylwester Stalmach, ul

Szczepanowska 52, 32-800 Brzesko. Skladanie ofert pisemnych moze nastapic

osobiScie, za posrednictwem poczty lub kuriera.

6. Oferte w formie elektronicznej nalezy wyslaé na adres e-mail: biuro@inox-steel.com.pl.

7. Oferta moze zostaé zlozona za poSrednictwem profilu BK2021 w Bazie
Konkurencyjnoéci.

8. W przypadku skladania oferty w formie elektronicznej, formularz ofertowy podpisuje
sie¢ kwalifikowanym podpisem elekironicznym, podpisem zaufanym lub podpisem
osobistym. Powyzsze dotyczy réwniez podpisywania dokumentéw zalaczonych do
oferty.

9. Oferta musi by¢ podpisana zgodnie ze sposobem reprezentacji danego Wykonawcy oraz
muszg by¢ wypelnione i podpisane wszystkie zalaczniki do niniejszego Zapytania
ofertowego.

10. Oferta niepodpisana podlega odrzuceniu bez wzywania do uzupelnienia podpisu i bez
dalszego rozpatrywania.

11. Oferta zlozona w formie papierowej, powinna zostaé umieszczona w zamknietej
kopercie. Koperta powinna by¢ adresowana na adres Zamawiajacego. Na kopercie
powinien znajdowaé sie numer sprawy nadany w Bazie Konkurencyjnoéci.

12. W celu potwierdzenia, Ze osoba dzialajaca w imieniz Wykonawcy jest umocowana do
jego reprezentowania, Wykonawca dolacza do oferty odpis lub informacje
odpowiadajgca odpisowi z Krajowego Rejestru Sadowego, Centralnej Ewidencji i
Informacji o Dzialalnoéci Gospodarczej lub innego wlasciwego rejestru. Wykonawca
nie jest zobowigzany do zlozenia tych dokumentdw, jezeli Zamawiajacy moze je uzyskaé
za pomocg bezplatnych i ogdlnodostepnych baz danych, o ile Wykonawca dostarczyt
dane umozliwiajace dostep do tych dokumentow.

13. Oferte nalezy zlozy¢ na formularzu oferty, stanowigeym zalgcznik nr 2 do niniejszego
Zapytania ofertowego.

14. Skladajac ofertg nalezy zalaczy¢:

a. Formularz oferty, stanowiacy zalgeznik mr 2 do niniejszego Zapytania
ofertowego,

b. Oswiadczenie zawierajace informacje niezbgdne do potwierdzenia spelnienia
warunkéw udzialu w postepowaniu, stanowiace zalacznik nr 3 do
niniejszego Zapytania ofertowego,

¢. Oswiadczenie Wykonawcy w zakresie wypelnienia obowiazkéw informacyjnych
przewidzianych w art. 13 lub 14 RODO, stanowiace zalgcznik nr 4 do
niniejszego zapytania ofertowego,

15. W przypadku zlozenia oferty, dokumentow lub innych oéwiadczen, zawierajacych braki
formalne, bledy lub gdy zostaly zlozone w sposéb niekompletny, Zamawiajacy moze
wezwaé Wykonawce do ich uzupelnienia w wyznaczonym terminie, chyba Ze oferta

Wykonawey podlega odrzuceniu bez wzgledu na jej zlozenie, uzupelnienie lub
poprawienie.

INOX - STEEL Spélka Cywilna Mariusz Gagatek, Sylwester Stalmach
ul, Szczepanowska 52, 32-800 Brzesko, tel. 508 500 981
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Oferty zlozone po terminie nie beda rozpatrywane.

Wykonawca moze przed uplywem terminu skladania ofert zmienié lub wycofaé swoja
oferte.

Wykonawca jest zwigzany swoja oferta 30 dni od dnia, w ktérym uplywa termin
skladania ofert.

Wykonawca podaje w ofercie catkowitg cene brutto (w tym takze cene netto oraz stawke
podatku od towaréw i uslug) lacznie za calo$¢ przedmiotu zamoéwienia, ktérego
realizacji dotyczy oferta. Cene nalezy podaé w zlotych polskich lub w walucie Euro z
dokladnoécia do dwdch miejsc po przecinku.

Prawidlowe ustalenie stawki podatku od towardéw i ustug nalezy do obowigzkéow
Wykonawcy. Wskazanie ceny przy zastosowaniu nieprawidlowej stawki podatku od
towarow i uslug bedzie traktowane jako biad w obliczeniu ceny i skutkowaé bedzie
odrzuceniem oferty.

Jezeli zlozono oferte, ktérej wybor prowadzilby do powstania obowigzku podatkowego
Zamawiajgcego zgodnie z przepisami o podatku od towaréw w zakresie dotyczacym
wewnatrzwspdlnotowego nabycia towaréw, Zamawiajacy w celu oceny takiej oferty
dolicza do przedstawionej w niej ceny podatek od towaréw i ushug, ktoéry miatby
obowiazek wplaci¢ zgodnie z obowiagzujacymi przepisami.

Zamawiajacy odrzuca oferte, jezeli jej tre$¢ jest niezgodna z warunkami zaméwienia.
Postepowanie dotyczace zapytania ofertowego, moze by¢é w kazdym czasie
uniewaznione przez Zamawiajacego.

Jezeli dokumenty (w tym oferta) sktadane w ramach niniejszego postepowania
zawieraja informacje stanowiace tajemnice przedsigbiorstwa w rozumieniu przepiséw
ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nienczciwej konkurencji Wykonawca, w
celu utrzymania w poufnosci tych informacji:

a. w przypadku skladania oferty w formie papierowej — wyraZnie oznacza te
informacje, ktére objete s3 tajemnicg przedsigbiorstwa,

b. w przypadku skladania oferty w formie elekironicznej — przekazuje je w
wydzielonym i odpowiednio oznaczonym pliku, wraz z jednoczesnym
zaznaczeniem w nazwie pliku ,Dokument stanowigcy tajemmice
przedsiebiorstwa”

IX. Termin skladania ofert

Termin skladania ofert uplywa 29 maja r. o godz. 12:00. Decydujaca jest data oraz dokladny
czas (godzina, minuta i sekunda) wplywu oferty do Zamawiajacego.

X. Termin i miejsce realizacji umowy

Umowa zostanie wykonana najpdzniej w terminie 60 dni od dnia jej zawarcia.
Miejscem realizacji umowy jest miejsce prowadzenia dzialalnoéci gospodarczej przez
Zamawiajgcego, tj. ul. Szczepanowska 52, 32-800 Brzesko.

XI1. Informacje o formalnosciach, jakie muszg zostaé¢ dopelnione po wyborze
oferty w celu zawarcia umowy

Zamawiajacy wskaze termin i miejsce zawarcia umowy Wykonawcy, kitérego oferta
zostala wybrana jako najkorzystniejsza.

INOX - STEEL Spéltka Cywilna Mariusz Gagatek, Sylwester Stalmach
ul. Szczepanowska 52, 32-800 Brzesko, tel. 508 500 981
NIP: 8691982150, REGON: 122060872
www.inox-steel.com.pl e-mail: biuro@inox-steel.com.pl
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2. Zamawiajgcy moze przed wyborem najkorzystniejszej oferty wezwa¢ Wykonawce,
ktorego oferta zostala najwyzej oceniona, do zlozenia w wyznaczonym terminie, nie
krotszym niz 5 dni, aktualnych na dzief zlozenia podmiotowych $rodkéw dowodowych.
Jezeli zlozone przez Wykonawce o$wiadczenie zawierajace informacje niezbedne do
potwierdzenia spelnienia warunkéw podmiotowych lub podmiotowe $rodki dowodowe
budza watpliwoéci zamawiajacego, moze on zwrdcit si¢ bezposrednio do podmiotu,
ktory jest w posiadaniu informacji lub dokumentéw istotnych w tym zakresie dla oceny
spelniania przez wykonawce warunkéw udzialu w postepowaniu lub braku podstaw
wykluczenia, o przedstawienie takich informacji lub dokumentéw.

3. Umowa zostanie zawarta w terminie nie krétszym niz 2 dni od dnia przeslania
zawiadomienia o wyborze najkorzystniejszej oferty, jezeli zawiadomienie zostalo
przestane przy uzyciu $rodkéw komunikacji elektronicznej, albo 5 dni, jezeli zostalo
przestane w inny sposob.

4. W przypadku kazdej czeSci zaméwienia, Wykonawca zobowiazany jest przedtozyé
Zamawiajgcemu zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy, o kiérym mowa w
rozdz. V pkt 12 Zapytania ofertowego przed zawarciem umowy.

5. Jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostala wybrana jako najkorzystniejsza, uchyla si¢ od
zawarcia umowy lub nie wnosi zabezpieczenia, o ktérym mowa w rozdz. V pkt 12
Zapytania ofertowego, Zamawiajacy moze dokenaé¢ ponownego badania i oceny ofert
spoérod ofert pozostalych w postepowaniu wykonawedw oraz wybraé najkorzystniejsza
oferte albo uniewazni¢ postepowanie.

6. Jezeli zostanie wybrana oferta Wykonawcow ubiegajacych sie wspélnie o udzielenie
zamoOwienia, Wykonawcy zobowiazani sa dostarczyé Zamawiajacemu w terminie przez
niego wyznaczonym umowe regulujacg ich wspolprace. Umowa regulujaca wspolprace
Wykonawcow skladajacych wspolnie oferte powinna okre$laé m.in.:

podmioty skladajace oferte,

cel gospodarczy, dla ktoérego zostala zawarta umowa,

zasady reprezentacji i prowadzenia spraw,

oznaczenie czasu trwania umowy (wymaga sig, aby czas trwania umowy byt nie

krétszy niz okres realizacji zaméwienia).

7. Przed zawarciem umowy Wykonawca zobowiazany jest do podania nazw
podwykonawcow.

pe o

XII. Zmiany umowy
Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci zmiany warunkéw umowy.,
XIII Klauzula informacyjna dotyczaca przetwarzania danych osobowych

Zgodnie z art. 13 ust. 11 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z
27.4.2016 r. w sprawie ochrony osbb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych
osobowych i w sprawie swobodnego przeplywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogblne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz,Urz. UE L 119 z 4.5.2016 1., S. 1),
dalej ,RODO”, Zamawiajgcy informuje, ze:

1. Administratorem danych osobowych Wykonawcoéw bedacych osobami fizycznymi
prowadzacymi dzialalnoéé gospodarcza jak i nieprowadzacymi takiej dzialalnosci,
pelnomocnika Wykonawey bedacego osobg fizyczng (dane osobowe zawarte w
pelnomocnictwie), czlonka lub czlonkéw organu zarzadzajacego Wykonawcey (dane

INOX - STEEL Spélka Cywilna Mariusz Gagatek, Sylwester Stalmach
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osobowe zamieszczone w informacji z Krajowego Rejestru Karnego), osoby fizycznej
skierowanej do przygotowania i przeprowadzenia postepowania w zwigzku z
Zapytaniem ofertowym jest INOX — STEEL spoélka cywilna Mariusz Gagatek, Sylwester
Stalmach, ul. Szczepanowska 52, 32-800 Brzesko, e-mail: biuro@inox-steel.com.pl

2. W sprawach zwigzanych z danymi osobowymi nalezy kontaktowaé sie z Mariusz
Gagatek e-mail: biuro@inox-steel.com.pl, tel.: 508 500 981.

3. Dane osobowe przetwarzane beda w celu zwigzanym z przeprowadzeniem
postgpowania w zwigzku z niniejszym Zapytaniem ofertowym i udzieleniem
zamlOwienia, zawarciem i wykonaniem umowy, prowadzeniem dokumentacji
ksiegowo-podatkowej, archiwizacjg danych, dochodzeniem roszezen lub obrong przed
roszczeniami,

4. Podstawg przetwarzania danych osobowych jest:

a. art. 6 ust. 1 lit. ¢) RODO - w celu zwigzanym z postepowaniem dotyczacym
niniejszego Zapytania ofertowego;

b. art. 6 ust. 1 lit. b) RODO -~ w przypadku udzielenia zamoéwienia w celu
zwigzanym z wykonaniem umowy.

5. Podanie danych osobowych jest warunkiem zawarcia i wykonywania umowy oraz
realizacji obowiazkow ciazgcych na Administratorze. Konsekwencjg niepodania danych
osobowych bedzie brak mozliwosci zawarcia i wykonania umowy.

6. Zebrane dane moga by¢ udostepniane instytucjom i organom publicznym
uprawnionym do przetwarzania danych osobowych na podstawie przepiséw prawa
powszechnie obowigzujacego oraz podmiotom przetwarzajgcym dane osobowe na
zlecenie Administratora w zwigzku z wykonywaniem powierzonego im zadania.

7. Dane osobowe beds przetwarzane przez okres niezbedny do przeprowadzenia
postepowania dotyczacego niniejszego Zapytania ofertowego oraz przez okres
niezbedny do przygotowania i wykonania umowy, w tym dokonania wzajemnych
rozliczen, przez okres niezbedny do ustalenia i do¢hodzenia wlasnych roszezefr lub
obrony przed zgloszonymi roszczeniami oraz przez okres archiwizacji dokumentacji (tj.
przez okres od dnia zawarcia umowy do dnia uplywu 5 lat od dnia przyjecia raportu
koficowego dla Programu ,Rozwdj Przedsiebiorezosei i Innowacje” lub 10 lat od dnia
zawarcia umowy, w zaleznosci od tego, ktory z tych termindw nastapi péZniej).

8. Posiada Pani/Pan prawo do: dostepu do tresci swoich danych oraz ich sprostowania,
usuniecia, ograniczenia przefwarzania, przenoszenia danych, wniesienia sprzeciwu
wobec przetwarzania — na warunkach i zasadach okreslonych w RODO.

9. Pani/Pana dane osobowe nie beda przedmiotem automatycznego podejmowania
decyzji ani profilowania.

10. Pani/Pana dane osobowe nie bedg przekazywane do pafnstwa trzeciego.

11. Przystuguje Pani/Pan prawo do wniesienia skargi do organu nadzorczego, tj. Urzedu
Ochrony Danych Osobowych, ul. Stawki 2, 00-913 Warszawa, gdy uzna Pani/Pan, ze
przetwarzanie danych osobowych narusza przepisy RODO.

12. Jednoczeénie Zamawiajacy przypomina o ciazacym na Pani/Panu cbowiazku
informacyjnym wynikajacym z art. 14 RODO wzgledem o0sdb fizycznych, ktérych dane
przekazane zostang Zamawiajacemu w zwigzku z prowadzonym postepowaniem i ktore
Zamawiajacy posrednio pozyska od Wykonawcy bioracego udzial w postepowaniu,
chyba ze ma zastosowanie co najmniej jedno z wylaczef, o ktérych mowa w art. 14 ust.
5 RODO.

Zalgczniki:
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Zalacznik nr 1 -~ Wzbr umowy

Zalgcznik nr 2 ~ Formularz oferty

Zalacznik nr 3 — Oéwiadczenie zawierajace informacje niezbedne do potwierdzenia
spelnienia tych warunkéw

Zalacznik nr 4 — O$wiadczenie Wykonawcy w zakresie wypelnienia obowigzkow
informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub 14 RODO

/M%/z &m/a/‘/oz\

Mariué Gétek
53/4(.4{» s

Sylwester Stalmach
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