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I. Opis przedmiotu zamówienia 
[bookmark: _Hlk92924317]
Informujemy, iż wszystkie podane w załączniku numer 1a ewentualne znaki towarowe, patenty lub pochodzenia, źródła lub szczególne procesy, które zostały wykorzystane do scharakteryzowania produktów lub usług maja tylko znaczenie poglądowe, a zamawiający dopuszcza rozwiązania takie jak opisano poniżej lub równoważne, pod warunkiem spełniania przez nie wymagań opisanych w zapytaniu ofertowym.
[bookmark: _Hlk89810242]
[bookmark: _Hlk132132369]W związku z planowaną realizacją projektu pn.: „Wdrożenie na rynek przez firmę Szarpol innowacyjnego produktu w postaci transportowej palety przeciwbakteryjnej, będącej wynikiem prac B+R” w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027” Wnioskodawca planuje zakupić środki trwałe - gniazdo produkcyjne do produkcji palet z tworzywa HDPE z recyklingu z dodatkiem nanocząsteczek tlenku cynku (1 szt.). Kompletne gniazdo produkcyjne składać się będzie z modułów wskazanych poniżej. Całość stanowić będzie integralną, funkcjonalnie powiązaną ze sobą całość. 

II. Specyfikacja przedmiotu zamówienia 

I. Wtryskarka ślimakowa - urządzenie wykorzystywane do formowania wtryskowego tworzywa sztucznego w postali polietylenu pochodzącego z recyklingu. Maszyna pozwala na zainstalowanie form o wysokości od 700 do 1700 mm przy maksymalnym prześwicie między stołami wynoszącym 3500 mm. Maszyna wyposażona jest w wysuwaną kolumnę ułatwiającą wstawienie i eliminującą konieczność podnoszenia formy ponad wysokość stołów maszyny. Układ plastyfikujący wyposażony w serwomotor pozwala na uzyskanie ruchów równoległych (plastyfikacja biegnąca wraz z ruchami stołów maszyny).
Min. parametry techniczne:
· Wtryskarka dwupłytowa
· Ślimak o średnicy - 160 mm
· 4 rdzenie hydrauliczne, (2 po stronie ruchomej, 2 po stronie stałej)
· 12 zaworów powietrznych (6 na stole ruchomym i 6 na stole stałym)
· 4 zawory pneumatyczne (2 po stronie stałej i 2 po stronie ruchomej)
· Hydrauliczny sterownik sekwencji 12 stref
· Elektryczna plastyfikacja
· Moc silnika pompy 51x3+61 kW
· Sterowanie gorącymi kanałami 20 stref
· Intuicyjny i czytelny panel sterowania KEBA;
· Możliwość właściwego montażu bardzo dużych form o wymiarach maksymalnych 2540 x 1600 x 1700 mm (formy instalowane najdłuższym wymiarem poziomo) lub 1820 x 2340 x 1700 mm (formy instalowane najdłuższym wymiarem pionowo) - dedykowane do produkcji wyrobów wielkogabarytowych
II. Robot wraz z chwytakiem -  robot przemysłowy pozwalający na pozwalający na odbiór palet z maszyny (wjazd od boku) a następnie ich sztaplowanie na przystosowanym do tego stanowisku odbiorczym. Jest to urządzenie niezbędne z uwagi na zminimalizowanie ciężkich prac fizycznych pracowników produkcyjnych. 
Min. parametry techniczne:
· liczba osi: 6
· zasięg 2650 mm
· dopuszczalne obciążenie: 210 kg. 
III. Transporter/ taśmociąg rolkowy - urządzenie wykorzystywane do transportowania wyprodukowanych palet z linii technologicznej na miejsce odkładcze.  Urządzenie niezbędne z uwagi na realizację polityki zrównoważonego rozwoju i w tym odciążenie pracowników fizycznych od wykonywania ciężkich prac , które mogłyby negatywnie wpływać na zdrowie pracowników. 
Min. parametry techniczne:
· Transporter taśmowy rolkowy
· Szerokość taśmy - 1400 mm
· Długość w poziomie - 4300 mm
· Wysokość - 600 mm
IV.  Klatka bezpieczeństwa - urządzenie odgradzającej obszar pracy robota. Jest niezbędna do zakupu z uwagi na zachowanie bezpieczeństwa stanowiska pracy i wymogi BHP. 
V. Termostat dwusterfowy - urządzenie, służące do utrzymywania właściwej, stałej temperatury formy. Niezbędny do zakupu w ramach niniejszego projektu z uwagi na pozwalającego na konieczność regulacji temperatury formy. 
Min. parametry techniczne:
· Maksymalna temperatura : 120 stopni
· Medium chłodzące: woda lub roztwór glikolu 
· Moc grzewcza: 40kW*2
· Ciśnienie robocze: 3 kg/cm2
· Przepływ: 250l/min
VI. Suszarka 1 - urządzenie zapobiegające absorpcji wilgoci przez przetwarzany materiał. Urządzenie instalowane na leju.
Min. parametry techniczne:
· Pojemność - 100 kg
· Moc grzania - 6,6 kW
· Moc dmuchawy - 0,2 kW
· Max. temperatura - 130
VII. Suszarka 2 - urządzenie stojące przy maszynie. Urządzenie pozwala na suszenie przemiału lub mieszanki przemiału i materiału oryginalnego przygotowanego wcześniej na linii przygotowania surowca.
Min. parametry techniczne:
· Pojemność - 1200 L
· Moc grzania - 24 kW
· Moc dmuchawy - 0,7 kW
· Max. temperatura - 160
VIII. Dozownik wolumetryczny (3 komponentowy)- dozowniki pozwalający na dodawania barwników (masterbatch), dodatków poprawiających własności materiału, i środków spieniających w formie granulatu w szerokim zakresie dozowania o wydajności maksymalnej 15 kg/h i pojemności zasobnika na barwnik wynoszącej 6 litrów. Zasobniki wyposażone w podajniki materiału, pozwalające na automatyczne uzupełnianie lejów
Min. parametry techniczne:
· Wydajność - 0,5-15 kg/h
· Możliwość jednoczesnego podawania 3 komponentów 
· Moc - 180 W
· Pojemność leja zasypowego - 6 L
· Średnica ślimaka dozującego - 12 mm
· Wielkość obsługiwanych granulek - 3~5 mm
· Dokładność podawania - 0,3~1%
· Podajniki elektryczne o wydajności 180 kg/h – 3 szt.
· Zasilanie - 220 V, 50 Hz
IX. Podajnik pozwalających na transport materiału pomiędzy suszarkami, mieszalnikiem, a maszyną.
Min. parametry techniczne:
· Wydajność podawania - 400 kg/hr
· Moc silnika - 1,1 kW
· Pojemność - 12 l
· Napięcie - 220V 50Hz

X. Podajnik próżniowy o wysokiej wydajności – 2szt.
Podajnik pozwalający na wydajny transport materiału z młyna do suszarki (Podajnik pierwszy) i na transport materiału z suszarki i zbiornika materiału oryginalnego (Drugi podajnik) 
Minimalne parametry podajnika :
· Wydajność podawania - 1000 kg/hr
· Pojemność - 12 l
· Dystans podawania, nie mniej niż 4 m
· Moc dmuchawy 7,5 kW
· Łatwy dostęp do filtra pyłu
XI. Zawór proporcjonalny umożliwiający zmianę składu procentowego mieszanki
Min. parametry techniczne:
· Średnica przyłącza - 63 mm
XII. Mieszalnik tworzywa - urządzenie wykorzystywane do pracy w postaci mieszania granulatu z tworzywa polietylenowego w celu uzyskania jednolitej struktury surowca, z którego produkowana będzie paleta. Dodatkowo w procesie produkcji dodawane będą nanocząsteczki tlenku cynku, które przyczynią się do podwyższenia bariery antybakteryjnej palety. W celu uzyskania równomiernej ochrony antybakteryjnej, konieczne jest odpowiednie i dokładne wymieszanie wszystkich składników wykorzystywanych do produkcji palety co  będzie możliwe przy wykorzystaniu urządzenia w postaci mieszalnika.
Min. parametry techniczne:
· Pojemność - 1000 kg
· Moc mieszadła - 4 kW
· Moc grzałek - 14 kW
· Moc dmuchawy - 0,55 kW
XIII. Chłodziarka - (wytwornicy wody lodowej) zapewniającej wodę procesową na hali produkcyjnej.
Min. parametry techniczne:
· Moc chłodnicza - 45  kW
· Moc pompy – 7,5 kW
· Przepływ - 1100 Lr/min
· Pojemność zbiornika - 780 L
· Medium procesowe: woda lub roztwór glikolu o maksymalnym stężeniu 50%
XIV. Młyn - urządzenie wykorzystywane do mielenia produktów z wadami jakościowymi. Jest to urządzenie niezbędne do zakupu w ramach projektu z uwagi na planowany przez Wnioskodawcę zakup zniszczonych palet z tworzywa HDPE, które będą mogły zostać ponownie wykorzystywane do produkcji nowych palet oferowanych przez Wnioskodawcę. 
Min. parametry techniczne:
· Moc silnika - 55 kW
· Prędkość obrotowa - 525 rpm
· Wymiary komory mielącej - 600x960 mm
XV. Forma wtryskowa do produkcji euro-palety - formowanie tworzywa sztucznego na kształt euro-palety.Element niezbędny do zakupu z uwagi na planowaną do wdrożenia technologię wtryskową, co oznacza że nie ma innej możliwości wykonania palety jak tylko przez wtrysk tworzywa do odpowiedniej formy, które nada kształt wykorzystywanemu tworzywu. 
Min. Parametry techniczne:
· Zgodnie z projektem (do wglądu na życzenie oferenta), wymiary jak dla palety EUR

Oświadczam, że oferowany przeze mnie przedmiot zamówienia, proponowany w ramach niniejszego przetargu dla firmy Rafał Szarzała Centrum Produkcyjno Handlowe „Szarpol” spełnia wszystkie minimalne założenia przedstawione w powyższej specyfikacji przedmiotu zamówienia.
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