Opis przedmiotu zamówienia:
Zakres dostawy maszyn i urządzeń  wchodzących w skład linii technologicznej: 


1. System transportowy:

a. Przenośnik odbiorowy z regałów hodowlanych – 36 sztuk:
· Transport larwy z nawozem
· Wydajność transportera 3 [t/h]
· Możliwość pracy w obu kierunkach, napęd dostosowany do pracy ze stycznikiem
· Przenośnik ma za zadanie odbiór materiału z regałów hodowlanych (20 pięter – wysokość dolnego piętra około 320mm, wysokość 20 piętra około 6000mm) i kierowanie go na magistralę lub przenośnik pośredni (ruch w prawo lub w lewo)
· Przenośnik będzie znajdował się w kanale technologicznym poniżej poziomu posadzki
· Długość około 2m

b. Przenośnik pośredni – 24 sztuk:
· Transport larwy z nawozem
· Wydajność transportera 3 [t/h]
· Praca w jednym kierunku, napęd dostosowany do pracy ze stycznikiem
· Przenośnik ma za zadanie odbiór towaru z przenośnika odbiorowego z regału i transport larwy z nawozem na przenośnik zbiorczy / magistralę
· Przenośnik będzie znajdował się w kanale technologicznym poniżej poziomu posadzki
· Długość około 2m

c. Przenośnik zbiorczy – 10 sztuk:
· Transport larwy z nawozem
· Wydajność transportera 10 [t/h]
· Praca w jednym kierunku, napęd dostosowany do pracy z falownikiem z funkcją soft start
· Przenośnik ma za zadanie odbiór towaru z poprzedzających przenośników – 2 równoległe magistrale 
· Przenośnik będzie znajdował się w kanale technologicznym poniżej poziomu posadzki
· Długość około 15m 

d. Przenośnik rozdzielające, kierujące przepływ materiału – 2 sztuki:
· Transport larwy z nawozem
· Wydajność transportera 10 [t/h]
· Możliwość pracy w obu kierunkach, napęd dostosowany do pracy z falownikiem z funkcją soft start
· Przenośnik ma za zadanie zebranie materiału z magistrali zbiorczych oraz kierowanie larwy z nawozem na jeden z dwóch torów w węźle przesiewania
· Przenośnik będzie znajdował się w kanale technologicznym poniżej poziomu posadzki
· Długość około 3m

e. Przenośniki kierujące materiał do pomieszczenia węzła przesiewania – 2 sztuki:
· Transport larwy z nawozem
· Wydajność transportera 10 [t/h]
· Praca w jednym kierunku, napęd dostosowany do pracy z falownikiem z funkcją soft start
· Przenośnik kierujący materiał do pomieszczenia węzła przesiewania, przenośnik przechodzący przez ścianę między pomieszczeniem hali tuczu, a węzłem przesiewania. Wysokość otworu przechodzącego przez ścianę 800mm / szerokość otworu 1200mm. Dolna powierzchnia otworu znajduje się na wysokości -1200mm poniżej posadzki – layout z wymiarami i rysunek poglądowy dostarczony do Dostawcy po podpisaniu NDA
· Długość około 3m

f. Przenośniki kierujące materiał do przesiewacza – 4 sztuki:
· Transport larwy z nawozem
· Wydajność transportera 10 [t/h]
· Praca w jednym kierunku, napęd dostosowany do pracy z falownikiem z funkcją soft start
· Przenośniki wznoszące, kierujące larwę z nawozem do przesiewaczy bębnowych z poziomu max -1200mm (od posadzki) do poziomu zasypu przesiewacza bębnowego min +1500mm, max +2000mm (od posadzki)
· Długość około 2-5m

g. Przesiewacz bębnowy – 2 sztuki:
· Urządzenie o konstrukcji bębnowej,
· Bęben przesiewacza o średnicy min. 1000 mm,
· Bęben przesiewacza o długości min. 3000 mm,
· Materiał wewnątrz bębna kierowany do wyjścia poprzez ślimakowe zagięte blachy,
· Na całej długości bębna obrotowa szczotka czyszcząca oczka bębna,
· Materiał odsiany transportowany poza układ w kierunku wejścia towaru,
· Zasyp towaru znajdujący się na wysokości max 2000 mm z kierunkowym zbiornikiem zasypowym,
· Wyjście z układu przesianej larwy na wysokości min. 700 mm,
· Urządzenie wyposażone w osłony oraz kasetkę sterującą,
· Siatka o oczkach 3,5 mm x 3,5 mm, 
· Dostarczona dokumentacja wraz z CE,
· Wydajność przesiewania na poziomie min. 2500 kg/h. 

h. Przenośniki pośrednie między przesiewaczami – 2 sztuki:
· Transport larwy z resztkami nawozu
· Wydajność transportera 3 [t/h]
· Praca w jednym kierunku, napęd dostosowany do pracy ze stycznikiem
· Odbiór larwy z przesiewacza bębnowego (min 700mm od posadzki) i transport do górnego pokładu przesiewacza zataczającego (min 1800mm – przesiewacz na niskiej konstrukcji wsporczej) 

i. Przesiewacz zataczający – 2 sztuki:
· Urządzenie o 2 pokładach siatkowych: 3,15 mm oraz 10 mm,
· Możliwość wymiany sit,
· Urządzenie posiadające 3 wyjścia (wysypy kierunkowe) – po jednym dla każdej frakcji (części większe od larwy, czysta larwa, części mniejsze od larwy),
· Wysypy kierunkowe nawozu skierowane na przenośnik odbiorowy w bębnie przesiewającym 
· Sita i pokrywy posiadające uszczelnienia,
· Urządzenie mające za zadanie odseparowanie części mniejszych oraz większych od larwy,
· Konstrukcja urządzenia dostosowana do mycia,
· Średnica pokładu sitowego min. 1500 mm,
· Jeden silnik z regulowaną masą bezwładnościową / niewyważoną,
· Przesiewacz wyposażony w ramę przystosowaną do montażu do podłoża lub na konstrukcji wsporczej,
· Części mające kontakt z produktem wykonane ze stali nierdzewnej,
· Dostarczona dokumentacja wraz z CE / dokumentem maszyny nieukończonej,
· Wydajność przesiewania na poziomie min. 2500 kg/h.

j. Przenośnik nawozowy – odbiór z przesiewacz – 2 sztuki (opcja w przypadku braku możliwości wykorzystania przenośnika taśmowego bębna przesiewającego):
· Transport nawozu
· Wydajność transportera 3 [t/h]
· Praca w jednym kierunku, napęd dostosowany do za stycznikiem
· Przenośnik ma za zadanie odbiór nawozu z przesiewaczy i transport do przenośników zbiorczych nawozu
· Przenośnik znajdujący się w węźle przesiewania
· Długość około 2m


k. Przenośniki rozdzielające przepływ larwy za przesiewaczami oraz transportujące larwę do post produkcji – 2 sztuki transporterów dwustronnego działania, 4 sztuki przenośników transportujących do post produkcji
· Transport czystej larwy
· Wydajność transporterów 3 [t/h]
· Praca w jednym kierunku, napęd dostosowany do za stycznikiem (x4)
· Możliwość pracy w obu kierunkach, napęd dostosowany do pracy ze stycznikiem (x2)
· Przenośniki mają za zadanie odbiór larwy z przesiewacza zataczającego oraz podział przepływu i transport do pomieszczeń post produkcji
· Długość około 2m


l. Przenośnik nawozowe – 10 sztuk:
· Transport nawozu
· Wydajność transportera 5 [t/h]
· Praca w jednym kierunku, napęd dostosowany do pracy ze stycznikiem (x9)
· Możliwość pracy w obu kierunkach, napęd dostosowany do pracy ze stycznikiem (x1) – transporter kierujący materiał do technologii przetwórstwa nawozu lub w przypadku złej jakości towaru pod wiatę nawozową
· Przenośniki mają za zadanie odbiór materiału z węzła przesiewającego i transport do technologii przetwórstwa – odbiór z przesiewaczy min 700mm, transport wzdłuż korytarza nawozowego na wysokości 900-1200mm, waga przepływowa, rozdział przepływów (technologia przetwórstwa / wiata nawozowa). Rozdział do technologii przetwórstwa: Transporter kierujący materiał do zbiornika buforowego nawozu – wysokość około 4000mm. Rozdział pod wiatę: Przenośnik wznoszący na wysokość 4500mm i transport wzdłuż ścian pod wiatę – przejście przez ścianę na zewnątrz budynku. Montaż rozdrabniacza nawozu.
· Łączna długość przenośników około 100m

m. Waga przepływowa – 1 sztuka
· Ważenie nawozu w trybie przepływowym
· Wydajność ważenia transportera w zakresie 1-5 [t/h]
· Wykonanie ze stali 304L – części mające kontakt z produktem
· Waga wyposażona w terminal graficzny z możliwością komunikacji TCP/IP lub równoważny 
· Dostawa krytycznych części zamiennych
· Konstrukcja możliwie zwarta

n. Przenośnik rozprowadzający nawóz na płycie – 1sztuka:
· Transport nawozu
· Wydajność transportera 5 [t/h]
· Praca w jednym kierunku, napęd dostosowany do za stycznikiem
· Przenośnik mający za zadanie transport nawozu na płytę nawozową, posiadający możliwość obrotu w celu rozprowadzenia nawozu równomiernie na płycie. Przenośnik odbiera towar z rozdrabniacza nawozu na wysokości około 3000mm
· Przenośnik znajdujący się na płycie nawozowej
· Długość około 7m


2. Zakresy niezbędne do uruchomienia:
a. Dostarczenie części zamiennych
b. Transport, montaż i instalacja urządzeń
c. Integracja mechaniczna – połączenie elementów w linię
d. Zapewnienie konstrukcji wsporczej pod wszystkie elementy
e. Inżyniering i nadzór na instalacją

3. Instalacja mechaniczna oraz standardy wykonania:
a. Napędy o stopniu ochrony min IP55 w wykonaniu z powłoką ochronną
b. Szczelne łożyska 
c. Konstrukcja przenośników w kanale przystosowana do łatwego utrzymania czystości – preferowane lekkie konstrukcja oparte o nierdzewne pręty
d. Preferowana konstrukcja przenośników magistrali zbiorczych oraz nawozowych na wzór przenośników górniczych
e. Przenośniki wznoszące – wykonanie taśmy z zabierakami oraz welkantami
f. Dopuszczony materiał do konstrukcji wsporczych: stal nierdzewna lub stal czarna malowana proszkowo / ocynk

4. Wymagana dokumentacja i projekt:
a. Przygotowanie projektu wykonawczego i dokumentacji powykonawczej,
b. Nadanie elementom linii deklaracji maszyn nieukończonych,
c. Przygotowanie dokumentacji na potrzeby nadania CE integratorowi linii,
d. Dostarczenie listy części zamiennych oraz przygotowanie umowy serwisowej

Przedmiot zamówienia musi być nowy, nieużywany, nieuszkodzony i nieobciążony prawami osób trzecich. Oferowane urządzenie musi być kompletne, wolne od wad konstrukcyjnych, materiałowych i wykonawczych, a jego parametry techniczno-funkcjonalne nie mogą być niższe niż przedstawione w opisie przedmiotu zamówienia.

Wszelkie użyte w dokumentacji, urządzenia, aparaty i technologie z podanymi nazwami własnymi lub wskazującymi producenta, należy traktować wyłącznie, jako przykładowe. Dopuszczalne jest zastosowanie równoważnych materiałów, urządzeń, aparatów lub technologii o analogicznych parametrach technicznych i jakościowych.



