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Specyfikacja Zakupowa Urzadzen Produkcyjnych

TPCT-0015

Numer Maszyny SD032900

Maszyna do Koncowych Testow Funkcjonalnych Prototypow

dla Produktow CEPS / HWA

Data: 2023-03-14
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Koricowy Test Funkcjonalny [Rew. PL-005; Data: 2023-03-14] Strona 1z 30
Niniejsza specyfikacja i zawarte w niej informacje sa wiasno$cig Nexteer Automotive. Nalezy jg traktowac jako poufng i nie wolno upublicznia¢ ani kopiowac.




Fundusze : Unia Europejska W

Europejskie Eg?sckzaposlaouta Europejski Fundusz * ol

Inteligentny Rozwdj _ Rozwoju Regionalnego *oxx
h Projekt wspéifinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego I

w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020
nexieer MANUFACTURING EQUIPMENT
reremene PURCHASE SPECIFICATION
NEXTEER AUTOMOTIVE
Tytut: Maszyna do korncowych testow funkcjonalnych Numer specyfikacji: TPCT-0015
Wydat: tukasz Stebel Data: 2023-01-31 Zatwierdzit: Mateusz Grzegérski
Rewizja: PL-005 Data Rewizji: 2023-03-14 Strona: 2 z 30
Spis tresci

1. ZAKRES PROJIEKTU . ittt sttt ettt e e a4 e e e e et a e s e e a4 e et ta s 4o e e e e e ee et e e e e e e e e e e te bt e e e e e eaeb b neeeeeeeesenen 4
2. INFORMAGCIE O PROCESIE......citttttiiiiiiiie et e e et e e e e bt e e e e e e e e et a e s e e et e e e bbb n e e e e e e eeaban s 6
3. OGOLNE WYMAGANIA .........ooooieieieeeeeee ettt ettt ettt e et et a et et et es et s e et e en s et et et e e st et e se s et et es e e et et ese s santeeees 9
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SYSTEMU KONTROLI .........oooiiiiiiiiiiiiie ettt 16
5. WYMAGANIA DOTYCZACE TRACEABILITY ...ttt e e e s s ettt e e e e e e s s snnnaa e e e e e e e ssnnsnnaneeeaeeeas 21
6. WYMAGANIA DLA METODY ANDON ... iiiitiittiiieit ittt et et ettt e s e e et eea bt e e et et e ts bt e s eaaeeestasanseeeaeeatstanaaeeaeeessenen 22
T INNE WY MA G AN A ittt ettt e e et e et a st e e et e et te bt e s e e et e e et aa s s e e et e e e ee bt e e e e et eesbas et e e e e eeeesbanneeeaeeeesenen 24
8. INSTRUKCJE DOTYCZACE OFERTOWANIA .. ittt e e e e e e s st e e e e e e s abebereeaaeeeas 27
0. REWIZIE ... 30
Koricowy Test Funkcjonalny [Rew. PL-005; Data: 2023-03-14] Strona 2 z 30

Niniejsza specyfikacja i zawarte w niej informacje sa wiasnoscig Nexteer Automotive. Nalezy jg traktowa¢ jako poufng i nie wolno upublicznia¢ ani kopiowac.



Fu ndus?.e .
Europejskie
Inteligentny Rozwadj

Rzeczpospolita

Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

Projekt wspéifinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego

w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020

"BIHEB" MANUFACTURING EQUIPMENT

AUTOMOTIVE

PURCHASE SPECIFICATION

NEXTEER AUTOMOTIVE

Tytut:
Wydat: tukasz Stebel Data:
Rewizja: PL-005 Data Rewizji:

Maszyna do korncowych testow funkcjonalnych

2023-01-31
2023-03-14

Numer specyfikacji: TPCT-0015
Zatwierdzit: Mateusz Grzegérski

Strona: 3 z 30

W celu informacji kontaktowac sie z :

Prototype Center Tychy
tukasz Stebel

Test Engineer Prototype Center
Adres: Towarowa 6,

43-100 Tychy, Polska

Tel: +48 798 921 309

E-Mail: lukasz.stebel@nexteer.com

Prototype Center Tychy

Rafat Sawczyn

Test Engineer Prototype Center
Adres: Towarowa 6,

43-100 Tychy, Polska

Tel: +48 797 050 681

E-Mail: rafal.sawczyn@nexteer.com

Prototype Center Tychy

Marcin Zywczok

Sr. Lead Prototype Manufacturing Engineer
Adres : Towarowa 6,

43-100 Tychy, Polska

Tel : +48 724 950 375

E-Mail: marcin.zywczok@nexteer.com

Prototype Center Tychy

Mateusz Grzegorski

Prototype Center Manager
Adres: Towarowa 6,
43-100 Tychy, Polska

Tel: +48 724 950 758

E-Mail: mateusz.grzegorski@nexteer.com
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1. ZAKRES PROJEKTU

e Przeglad projektu
Niniejsza specyfikacja zawiera szczegétowe informacje na temat przezbrojenia maszyny Koricowych Testow Funkcjonalnych
(FFT) Nr. TY-0329 dla Elektrycznych Systemdéw Kolumn Kierownicy dla typéw: CEPS (Column Electric Power Steering) oraz SbwW
HWA (Steer by Wire Hand Wheel Actuator) (CPV code — 38970000 — 5). Zamierzeniem jest dostarczanie do Nexteer
Automotive Poland Sp. z 0.0. jednostanowiskowej zwartej maszyny, wykonujgcej 100% testow w procesie wytwarzania czesci
prototypowych dla Centrum Prototypowym w Tychach. Maszyna SD-032900 powinna by¢ wyceniona jako petna wymiana
oprzyrzagdowania zawierajac baze, uchwyty, narzedzia produkcyjne, narzedzia do kalibracji, dane i system kontroli. Dostawca
powinien by¢ odpowiedzialny za kompletny projekt, budowe, odbidr maszyny, dostarczenie i uruchomienie w zaktadzie
Nexteer (Nexteer Automotive Poland Sp. z o.0. 43-100 Tychy ul. Towarowa 6). Wycena powinna zawiera¢ réwniez

odpowiednig kalibracje wszystkich czujnikéw oraz dobranie nastaw dla uktadu sterowania napedami pragdu przemiennego.

e Harmonogram prac

Harmonogram prac dla maszyny FFT znajdujgcej sie w Centrum Prototypow w Tychach, Polska:

Etap Numer Maszyny Typ Maszyny Docelowa Data
Oferta SD-032900 Final Function Test | Marzec/Kwiecierr 2023
Wybér dostawcy SD-032900 Final Function Test Kwiecien 2023
Budowa maszyny + MQ 1 SD-032900 Final Function Test Wrzesien 2023
Uruchomienie (MQ2) SD-032900 Final Function Test Pazdziernik 2023

e Miejsce docelowe maszyny

Maszyna bedzie zlokalizowana w Plant 77 Tychy, Polska.
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e Referencje
Nastepujgce specyfikacje oraz wymagania powinny by¢ uwzglednione w tym urzadzeniu.

A. SD-000 - Specyfikacja maszyny i urzadzen
B. Certyfikat Unijny

- Wszystkie zawarte specyfikacje zostaty opracowane bez uwzglednienia naruszenia praw patentowych. W zwigzku z tym
dostawca przejmuje wszystkie zobowigzania patentowe.

- Zgodno$¢ ze specyfikacjg i wymienionymi powyzej normami jest obowigzkowa z wyjatkiem pozycji okreslonych jako
»powinny” oraz pozycji ,preferowanych”.

- Dostawca zobowigzany jest do petnego zaznajomienia sie z wszystkimi szczegdtami tej specyfikacji przed ztozeniem oferty.
Jedli wystepujg jakie$ pytania, dostawca odpowiedzialny jest za omdwienie wymagan z odpowiednim inzynierem firmy
Nexteer.

- W przypadku sprzecznosci pomiedzy jakimikolwiek specyfikacjami zawartymi w niniejszym dokumencie, dostawca powinien
skontaktowac z firmg Nexteer w celu znalezienia rozwigzan.

- Bezpieczenstwo procesu i wyposazenia musi by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w Nexteer Design-in Health and Safety
Specification (SD-012). Ponadto dostawca moze by¢ zobowigzany do udziatu w formalnym procesie oceny ryzyka w fazie
projektowania.

- Zgodnos¢ z tymi specyfikacjami nie ogranicza odpowiedzialnosci dostawcy w zakresie zapewnienia bezpieczeristwa i petnej
funkcjonalnosci maszyny.

- Oferta musi zawieraé o$wiadczenie: ,Wyrazamy akceptacje na budowe maszyny zgodnie ze specyfikacjg Nexteer i
pozostatymi przedstawionymi w Specyfikacji urzadzen produkcyjnych T-Spec TPCT-0015”; [SD-001 §9.1]

- Wszystkie odchylenia od specyfikacji musza byc¢ zatwierdzone przed wydaniem zamoéwienia zakupu.
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2. INFORMACIE O PROCESIE

Maszyna przewidziana do przebudowy:

Maszyna #1 TY-0329 — Final Function Test - Plant 77, Tychy, Poland

Zdjecie 1. Widok maszyny TY—0329 Final Function Test
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Niniejsza specyfikacja i zawarte w niej informacje sa wiasnoscig Nexteer Automotive. Nalezy jg traktowa¢ jako poufng i nie wolno upublicznia¢ ani kopiowac.




Fundusze : Unia Europejska R
EUI'ODEJSKIe E(Z)?Sckzaposlaouta Europejski Fundusz * bol
Inteligentny Rozwdj _ Rozwoju Regionalnego *oxx
I Projekt wspéifinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020
“AUTOMOTIVE. Q
PURCHASE SPECIFICATION
NEXTEER AUTOMOTIVE
Tytut: Maszyna do korncowych testow funkcjonalnych Numer specyfikacji: TPCT-0015
Wydat: tukasz Stebel Data: 2023-01-31 Zatwierdzit: Mateusz Grzegérski
Rewizja: PL-005 Data Rewizji: 2023-03-14 Strona: 7 z 30
e Pogladowe rysunki i modele 3D dla maszyny przedstawiono ponizej (dedykowane dla HWA & CEPS).
Ostatnia . B
.. Opis Numer rysunku llos¢
rewizja
TBD SbW HWA, COLUMN ASM 38321747 1
(38308963) V1 - Manual
TBD SbW HWA, COLUMN ASM 38321746 1
(38309763) V2 - Power
TBD COLUMN ASM, Sbw 38317107 1
TBD COLUMN ASM, EPS (CEPS) 38279982 1
e Specyfikacja Koncowych Testéow Funkcjonalnych dla projektow Sbw HWA, CEPS:
SD - 032900 Final Function Test Numer Specyfikacji Testu Rewizja
SPEC, SbW HWA - Input Turning Torque (Powered-Off) TBD TBD
SPEC, SbW HWA - Dynamic Effort TBD TBD
SPEC, SbW HWA - Static Feedback TBD TBD
SPEC, SbW HWA - Static Effort TBD TBD
SPEC, CEPS - Torque Sensor Cal. & Ver. (Long Sweep) TBD TBD
SPEC, CEPS - Rorational Torque Sensor Ver. TBD TBD
SPEC, CEPS - Backdrive TBD TBD
SPEC, CEPS — Dynamic Assist TBD TBD
SPEC, CEPS — Static Effort TBD TBD
SPEC, CEPS — Turning Torque TBD TBD
Koricowy Test Funkcjonalny [Rew. PL-005; Data: 2023-03-14] Strona 7 z 30
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e Opis maszyny

Maszyna Final Function Test powinna umozliwia¢ testy funkcjonalne projektéw zaréwno HWA oraz CEPS. Powinna by¢
wyposazona we wtasny komputer, baze danych i dyskretne 1/O z jednym sterownikiem PLC w razie potrzeby. Montaz czesci
przeznaczonej do testu bedzie odbywac sie recznie, operator sam podtgcza wtyczki. Maszyna pracuje w automatycznej sekwencji
testowe] zainicjowanej przez operatora, wszystkie dostepne testy muszg by¢ wypisanie jako lista kontrolna, co pozwala
operatorowi na wyboér, ktory test wigczyé. Domysinie aktywny jest ostatnio wybrany program. Cykl automatyczny zawiera
sprzeganie/rozprzeganie czesci z glowica maszyny. Wyniki testu poréwnywane sg z wczesniej ustawionymi limitami z
informacjami pass/fail wyswietlonymi na ekranie. Sekwencja testowa jest w petni programowalna (obcigzenia, predkosé, limity
pass/fail itp.). Nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢ przezbrojenia maszyny na inne projekty w przysztosci. Nastepujgce elementy moga
wymagac wymiany dla testéw innych projektow:

- gniazdo czesci, mocowanie obudowy

- oprzyrzadowanie watka wejsciowego/wyjsciowego

- potaczenia elektryczne (zastosowanie ztgcza Harting)

Narzedzia zawarte w ofercie:
Dwa (2) komplety oprzyrzagdowania muszg by¢ dostarczone przy odbiorze maszyny: jedno dla projektu CEPS i jedno dla projektu
HWA. Kazdy komplet musi zawierac:

- przewody zasilania i komunikacji

oprzyrzagdowanie watka wejsciowego/wyjsciowego

- para uchwytéw obudowy

gniazdo czesci, mocowanie obudowy
- inne elementy, jesli sg potrzebne

W miare mozliwosci oprzyrzagdowanie powinno by¢ uniwersalne dla wariantéw LHD/RHD.

Koricowy Test Funkcjonalny [Rew. PL-005; Data: 2023-03-14] Strona 8 z 30
Niniejsza specyfikacja i zawarte w niej informacje sa wiasno$cig Nexteer Automotive. Nalezy jg traktowac jako poufng i nie wolno upublicznia¢ ani kopiowac.




Fundusze : Unia Europejska R

Europejskie E(Z)?Sckzaposlaouta Europejski Fundusz * -

Inteligentny Rozwdj _ Rozwoju Regionalnego *oxx

I Projekt wspéifinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego I
w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020
AUTOMOTIVE . Q
“ PURCHASE SPECIFICATION
NEXTEER AUTOMOTIVE
Tytut: Maszyna do korncowych testow funkcjonalnych Numer specyfikacji: TPCT-0015
Wydat: tukasz Stebel Data: 2023-01-31 Zatwierdzit: Mateusz Grzegérski
Rewizja: PL-005 Data Rewizji: 2023-03-14 Strona: 9 z 30
3. OGOLNE WYMAGANIA
Ogélny opis/wymagania oprzyrzagdowania:

e Produkcja bedzie przebiegata na produktach wrazliwych elektrostatycznie (ESD). Oprzyrzgdowanie nie moze emitowaé lub
przewodzi¢ zadnych tadunkdéw elektrostatycznych do czesci testowej. Dla potwierdzenia bezpieczenstwa elektrostatycznego
nalezy spetni¢ norme IEC-61340 (odpowiednikiem technicznym jest ANSI/ESD S20.20) i specyfikacji Nexteer SD-1037.

e Dostawca jest odpowiedzialny za kompletne uruchomienie maszyny z nowg aplikacjg LabVIEW.

e  Stacja musi by¢ wyceniona jako kompletny, niezalezny, samodzielny system zawierajgcy baze danych i system kontroli.

e Wszystkie elementy wymagane do zamocowania czesci s zaprojektowane tak, aby zminimalizowa¢ ich wptyw na wyniki
pomiaréw.

e Wszystkie powierzchnie bazowe powinny by¢ utwardzane, a powierzchnie stykajgce sie z cze$cig nie mogg jej uszkadzac.

e Jesli procedura kalibracji zmieni sie dla nowych projektow, dostawca musi zapewnic¢ aktualizacje procedury kalibracji dla
wszystkich urzadzen pomiarowych i monitorujgcych.

e (Cate oprzyrzadowanie powinno by¢ zainstalowane z uwzglednieniem tatwego dostepu i wygody operatora oraz personelu
konserwacyjnego.

e  Maszyna wykorzystuje komputer do rejestracji danych. Komputer bedzie réwniez wykorzystywany do wyswietlania informacji
o btedach, wynikach testu, statusie maszyny oraz wprowadzania i edycji parametréow testowych. Komputer przechowuje
wszystkie wyniki testdw dla wszystkich czesci (wartosci zmierzone, status pass/fail, dane graficzne i dane surowe).

e Wymagana jest tatwa, doktadna kalibracja wszystkich przyrzagddéw.

Wymagania dotyczace zasilania elektrycznego:
Prad zasilajgcy instrumenty elektroniczne jest filtrowany w celu ochrony przed wahaniami napiecia sieciowego i réznicami w
uziemieniu. Gdzie uzasadnione, nalezy zastosowac ochrone przepieciowg, transformatory izolacyjne, filtry. Do zasilania
komputera nalezy zastosowac zasilacz awaryjny UPS. Czas dziatania bez zasilania sieciowego - minimum 5 minut. Komputer
musi mie¢ procedure automatycznego wytgczenia przed odpieciem zasilania.
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Wszystkie kanaty pomiarowe powinny by¢ zaprojektowane tak, aby zminimalizowa¢ wptyw szuméw podczas testu. Dlatego
wymagane jest zastosowanie filtréw przeciwzaktéceniowych, ttumikéw zasilania i przewodéw ekranowanych. Wszystkie
przewody i uziemienia powinny spetnia¢ wymagania CE dotyczgce kompatybilnosci elektromagnetycznej.
Wymagania odnoszgce sie do doktadnosci pomiaru dotyczg kompletnego obwodu, od przetwornika poprzez wszelkie systemy
przetwarzania sygnatu, az do kofncowego punktu gromadzenia danych lub wyswietlacza. Dlatego kazda obrébka sygnatu,
przetwarzanie sygnatu analogowego na cyfrowy, czestotliwosé probkowania, zaktécenia, doktadnos¢ przetwornika nie moga
wprowadzac zadnych btedéw ponad wymaganymi doktadnosciami. Jest to problem krytyczny z punktu widzenia projektu.
Wymagana jest izolacja wszystkich przewoddw sygnatéw analogowych niskiego napiecia, jak rowniez komunikacyjnych od
przewoddéw wyzszego napigcia pradu zmiennego. Trasy przewoddw analogowych niskiego napiecia sg oddzielone od
przewodow wyzszego napiecia prgdu zmiennego.
Do zasilania czesci testowej przeznaczony jest programowalny zasilacz DC dwukierunkowy Elektro-Automatik o parametrach
co najmniej: zakres napiecia 0-20V, maksymalne natezenie pragdu 100A. Jesli to konieczne to nalezy wyposazy¢ maszyne w
odpowiednie obcigzenie elektroniczne. Maksymalna dtugos¢ przewodow zasilajgcych do czesci testowej: 3 m.
e Wymagania dotyczace przetwornikow:
Maszyna jest wyposazona w przetworniki wysokiej jakosci do monitorowania parametréw wejsciowych testu (obcigzenie,
kat, napiecie, etc.). Wyjscia przetwornikéw potgczone sg systemu rejestracji danych. Wszystkie wielkosci wyswietlane s w
jednostkach SI (Miedzynarodowy System Jednostek Metrycznych). Przetworniki w maszynie majg solidng konstrukcje i sg
zaprojektowane z myslg o dtugiej zywotnosci i minimalnej konserwacji. Wszystkie przetworniki zastosowane w urzgdzeniu sg
skalibrowane i dostarczone z aktualnymi certyfikatami kalibracji z laboratorium akredytowanego spetniajgcego norme PN-EN
ISO/IEC 17025:2018-02.
Przetworniki kalibrowane sg wedtug standardéw minimum 2 razy wiekszych niz zaktadane w specyfikacji. Wskazania
czujnikdw muszg by¢ sprawdzane przez minimum 11 punktéw (0, 20%, 40%, 60%, 80%, 100%, 80%, 60%, 40%, 20%, 0%) dla
sprawdzenia liniowosci i histerezy.
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e Wymagania aplikacji LabVIEW:

Aplikacja LabVIEW musi zawiera¢ narzedzie konserwacyjne do kalibracji i ustawiania procesu. Odczyt na wyswietlaczu
komputera musi zawiera¢ wszystkie parametry. Wszystkie wielkosci musza by¢ skalowane za pomocg jednostek SI. Nalezy
zapewnié fatwg metode sprawdzania kalibracji przetwornikow.

e Ogdlne Funkcje/Konstrukcja Maszyny

e  Przycisk startu cyklu zlokalizowany jest po prawej stronie okna, przez ktore operator montuje testowang czesc.
Przycisk startu cyklu musi by¢ typu podswietlanego przycisku (Banner K50APT2GRCQ/K50 CORE SERIES 50 MM
ILLUMINATED PICK-TO-LIGHT TOUCH BUTTON/ wyposazony w TC-K50-CL/K50 Touch Clear Field Cover/ lub réwnowazne).
Maszyna bedzie takze wyposazona w PSDI (Part Sensing Device Initiation) dla zwiekszenia sprawnosci. Referencja SD-011,
rozdziat 3.9, zatgcznik A.27 dla doktadniejszej informacji.

e  Punkty serwisowe (zawory, przetaczniki) sg dostepne z przodu i z tytu maszyny.

e W gdrnej czesci maszyny zainstalowane jest zrédto Swiatta oswietlajace przestrzen testowa i sterowane z panelu HMI.

e  Wszystkie cze$ci maszyny zaprojektowane i/lub zablokowane sg tak, aby zapobiega¢ przemieszczaniu sie luznych
elementéw w produkcie. Wszystkie krytyczne potaczenia zabezpieczone s przed roztaczeniem.
W razie potrzeby informacji o przezbrojeniu wyposazenia, wszystkie schematy konstrukcyjne muszg by¢ dostarczone po

etapie negocjacji.
Materiat

e Miejsca na oprzyrzgdowanie do zmiany, czesci wzorcowe, narzedzia do kalibracji musza by¢ zgodne z wymaganiami SMED.

e  Maszyna musi wykonaé sekwencje testu finalnego na ztozeniu CEPS/HWA.

e  Projekt maszyny musi spetnia¢ wytyczne wymagania ergonomiczne (SD-017, sekcja 4.2).

e Interfejs operatora (Monitor, klawiatura, mysz komputerowa) umozliwia ergonomiczng prace. Klawiatura i mysz podtgczone
sg do ztaczy USB z tytu komputera.

e  Zasilacz powinien by¢ obudowany w celu uniemozliwienia ingerencji w ustawienia oraz chroniony przed zanieczyszczeniami

zewnetrznymi, nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczacych instalacji i wentylacji.
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e Ukfad sterowania posiada petny tryb pracy recznej, w tym indywidualne reczne sterowanie wszystkimi nastawnikami. Logika

sterowania jest zaprojektowana tak by nie stwarzac zagrozenia uszkodzenia maszyny lub bezpieczeristwa operatora.

Wymagania Dotyczace Gromadzenia Danych:
Komputer musi posiadac system operacyjny wedtug nastepujacych wymagan:

® MS Windows 10 Pro 64-Bit z najnowszym service pack

Minimalne wymagania sprzetowe:

e Intel Core i7 Processor

e 32 GBDDR-4 RAM

e Klawiatura i mysz

e (2) 512 GB Dyski twarde SSD

e 2x22 calowe dotykowe ekrany

e  Minimum 350 VA Zasilacz Awaryjny UPS (Potaczenie USB z komputerem w celu sterowania.)
e Interfejs 1 Gigabit Ethernet do komunikacji z urzgdzeniami maszyny

e Licencja MS Office

Dostawca moze zaproponowac inny model/typ komputera z podobnymi parametrami.

Koricowy Test Funkcjonalny [Rew. PL-005; Data: 2023-03-14] Strona 12 z 30
Niniejsza specyfikacja i zawarte w niej informacje sa wiasno$cig Nexteer Automotive. Nalezy jg traktowac jako poufng i nie wolno upublicznia¢ ani kopiowac.




Fundusze : Unia Europejska R
Europejskie E(Z)?Sckzaposlaouta Europejski Fundusz * -
Inteligentny Rozwdj _ Rozwoju Regionalnego *oxx
h Projekt wspéifinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego I
w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020
nexieer MANUFACTURING EQUIPMENT
reremene PURCHASE SPECIFICATION
NEXTEER AUTOMOTIVE
Tytut: Maszyna do korncowych testow funkcjonalnych Numer specyfikacji: TPCT-0015
Wydat: tukasz Stebel Data: 2023-01-31 Zatwierdzit: Mateusz Grzegérski
Rewizja: PL-005 Data Rewizji: 2023-03-14 Strona: 13 z 30

Komputer musi zawieraé nastepujgce oprogramowanie:

e Aplikacja LabVIEW 2018 wraz ze wszystkimi wymaganymi sterownikami do petnej funkcjonalnosci stanowiska.
e Nexteer dostarczy licencje LabVIEW. Dostawca powinien zapewnié¢ kompatybilno$¢ aplikacji z wyzszg wersjg LabVIEW.

e Aplikacja testowa powinna by¢ dostarczona w formie projektu LabVIEW z nieograniczonym dostepem do catosci kodu

zrédtowego, jak rowniez w formie samodzielnego pliku wykonawczego.

e  Caty sprzet zakupiony od National Instruments zostanie zarejestrowany na Nexteer Automotive.

UWAGA: LICENCJA LABVIEW NIE JEST WYMAGANA. Nexteer dostarczy licencje LabVIEW

e Sterowanie maszyng odbywa sie poprzez program LabView z wykorzystaniem rejestracji danych.
e Do rejestracji danych i zarzadzania parametrami modelu i profilami konfiguracji testu stosuje sie oprogramowanie i sprzet
LabVIEW firmy National Instruments. Dostawca jest odpowiedzialny za zarzgdzanie catym rozwojem oprogramowania.

Dostawca musi dostarczyé wszystkie kody zrédtowe do Nexteer Automotive Tychy, nie zabezpieczone hastem.

Zarzadzanie wszystkimi profilami konfiguracji testu i parametrami modelu powinno odbywac sie za pomocy plikdw

umieszczonych w oddzielnym folderze niz folder aplikacji.

UWAGA: Nexteer dostarczy referencyjne oprogramowanie LabVIEW do sterowania maszyng, zbierania danych i sterowania
czescig testowq. Nexteer dostarczy w celach referencyjnych kod zrédtowy LabVIEW z innych projektéw CEPS. Dostawca wcigz

bedzie odpowiedzialny za implementacje i pomoc w zmianach kodu zrédtowego LabVIEW dla projektéw SbW HWA i CEPS.

Oprogramowanie testowe musi zapewnia¢ mozliwo$¢ testdw manualnych i automatycznych. Powinno umozliwiaé
wyswietlanie tabel oraz wykresdw wymaganych dla kazdego testu w niniejszej specyfikacji. Oprogramowanie musi zapewniac

nastepujgce cechy:

° Oprogramowanie musi zapewnia¢ dwupoziomowy dostep: 1) Administrator 2) Operator
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° Tworzenie oraz edycja parametréw modelu/profilu testowego w postaci tabelarycznej, wraz z mozliwoscig elastycznego
tworzenia sekwencji testowej (tworzenie petli, kopiowanie catych fragmentdéw kodu itp.)

. Pozyskiwanie, wyswietlanie, analizowanie i zapisywanie danych testowych.

. Przeprowadzenie analizy juz zgromadzonych danych surowych, jak np. sporzadzanie wykresow, itp.

° Dostarczanie informacji o statusie testu (PASS/FAIL).

° Konfigurowalne generowanie raportéw testowych.

° Umozliwienie przeprowadzenia kazdego testu zawartego w sekwencji testowej, jako niezaleznego, w petni funkcjonalnego
testu.

. Kalibracja przetwornikéw i zapis danych kalibracyjnych.

° Regulowana czestotliwos¢ probkowania.

(] Monitorowanie w czasie rzeczywistym i wyswietlanie zmierzonych odczytéw w formie liczbowej i graficzne;.

° Mozliwos¢ eksportu danych testowych w formie plikow tekstowych.

. Funkcja konserwacji zapewniajgca diagnostyke wejs¢ i wyjsé cyfrowych/analogowych komputera.

. Kopia zapasowa wszystkich danych przechowywanych na dysku twardym komputera
UWAGA: Program LabVIEW powinny by¢ napisane przy uzyciu prostych, tatwych do zrozumienia koncepcji. Struktura
programu powinna mie¢ charakter sekwencyjny. Petle rownolegte powinny by¢ uzywane tylko w razie potrzeby. Celem jest
dostarczenie personelowi zaktadu Nexteer programu, ktéry jest tatwy w utrzymaniu. Obejmuje to mozliwos¢ tatwego
modyfikowania sekwencji cyklu i szybkiego diagnozowania problemdéw z maszyng. Caty kod zrédtowy powinien by¢
dostarczony do Nexteer z mozliwoscig swobodnej edycji i bez haset.

e  Wyglad i sposdb dziatania tego systemu zostanie wspdlnie uzgodniony przez dostawce i Nexteer. System rejestracji danych
jest kompletnym podsystemem i nie wymaga zadnych modyfikacji po otrzymaniu przez Nexteer. Konieczne bedzie jedynie
potaczenie elektryczne. (Nie oznacza to, ze podsystem moze by¢ funkcjonalnie niezalezny).

e Konfiguracja testowa jest inicjowana przed kazdym testem.
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System pozyskiwania danych zawiera metode zapewniajacy kalibracje wszystkich przetwornikéw. Procedura kalibracji jest
przewidziana dla kazdego przetwornika.
Informacje o kalibracji bedg zawiera¢ bezpieczne zakresy/ograniczenia robocze dla kazdego przetwornika. Limity te beda
wykorzystywane jako limity operacyjne dla uktadu sterowania. Na przykfad, jesli przetwornik momentu obrotowego ma
bezpieczny zakres roboczy 10Nm, system sterowania nie bedzie mdgt wydac polecenia dotyczgcego momentu obrotowego,
ktory przekroczy te wartos¢. Jesli zostang wprowadzone parametry sterowania, ktére spowodujg przekroczenie limitu, system
komputerowy wyswietli ostrzezenie i zazgda od operatora ponownego wprowadzenia prawidtowych danych.
System powinien zapewnia¢ 25% zapasowych analogowych i cyfrowych wej$é/wyjs¢. Do spetnienia tego wymagania mozna
wykorzystac puste gniazda PC.
System rejestracji danych powinien zapewnia¢ mozliwos¢ fatwej prezentacji danych w postaci graficznej oraz zapisu na dysku
w celu diagnostyki i kalibracji. Powinna by¢ rowniez przewidziana mozliwos¢ generowania raportow w formacie PDF lub XML.
System zbierania danych powinien zawiera¢ metode okresowego sprawdzania wszystkich parametréw modelu i profili
testéw. Ma to na celu wykrycie czy dane te nie sg przypadkowo zmienione lub uszkodzone, co moze wptywac na stan wynikow
badanych czesci. Przyktadem bytoby wtgczenie pdl sum kontrolnych we wszystkich listach parametréw modelu i profilach
konfiguracji testéw. Suma kontrolna jest generowana, gdy profil jest prawnie edytowany i zapisywany. Jest on stosowany jako
czes¢ algorytmu kontroli danych, ktéry wykonuje nastepujace czynnosci:

A) Sprawdz parametr ztozenie i przetestuj dane konfiguracyjne za kazdym razem, gdy jest aktywowany i skopiowany z

pliku pamieci do aktywnego buforu testowego.

B) Zweryfikuj dane w aktywnym buforze raz na cykl maszyny, najlepiej tuz przed uzyciem danych konfiguracyjnych.
W miare mozliwosci system zbierania danych powinien obejmowacé takze kompensacje zera przetwornika. Celem tej funkcji
jest wprowadzenie offsetu dla efektu przesuniecia zera w elektronicznych urzgdzeniach pomiarowych w celu poprawienia
doktadnosci pomiaru. Mozna to osiggnac przez monitorowanie analogowych sygnatéw wejsciowych, zazwyczaj na poczatku
kazdego cyklu testowego, z nieobcigzonym Zrdodtem lub w spoczynku. Wartosci obserwowane w tym czasie s3
wykorzystywane do korekcji obliczen przetwarzania sygnatu analogowego w celu zminimalizowania wptywu przesuniecia
zera. Maksymalne wartosci dla tej rekompensaty sg ustalane, a jesli wymagane sg korekty przekraczajgce te wartosci

maksymalne, rejestrowany jest bfad, a test przerwany.
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e Dostawca jest odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich urzadzehn pomocniczych wymaganych do oprogramowania,
uruchomienia i dokumentacji maszyny.
e  Wszystkie informacje wyswietlane na ekranie komputera muszg by¢ w jezyku angielskim. Kod zrédtowy programu LabVIEW
musi by¢ dostarczony co najmniej w jezyku angielskim.
e Jesliuzywany jest sterownik PLC, komputer testowy przekazuje do sterownika PLC prosty sygnat "watch dog", ktéry informuje,

ze komputer jest gotowy i dziata normalnie.

e Zarzadzanie okresem eksploatacji narzedzi

Konstrukcja/logika maszyny musi obejmowa¢ monitorowanie zywotnosci i stanu narzedzi.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SYSTEMU KONTROLI

Wszystkie obwody sterowania, komponenty i dokumentacja powinny byé zgodne z wszystkimi wymaganiami okreslonymi
w specyfikacji maszyn i urzagdzen (SD-000). Odchylenia od tych wymagan muszg by¢ zatwierdzone na pismie i oznaczone
odniesieniem do konkretnego punktu w specyfikaciji.

Sekcja zawiera przyktadowe punkty kontrolne wyréznione z SD-000 (wszystkie z SD sg nadal wymagane).
Nalezy przestrzega¢ nastepujacych norm branzowych:

° IEC 60204-1 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

. ISO 4413 Zasilanie hydrauliczne w razie potrzeby - Ogdlne zasady i wymagania bezpieczenstwa dla

systemow i ich komponentow

o I1SO 4414 Zasilanie pneumatyczne - ogdlne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczace systeméw i

ich elementéw.
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Nalezy przestrzega¢ nastepujacych uzupetnien specyfikacji Nexteer Automotive do wyiej wymienionych norm
branzowych:
e SD-004 Specyfikacja elektryczna dla maszyn przemystowych Uzupetnienie do IEC
60204-1

§ 9.5.1.2 Nalezy zapewni¢ 10 % wolnego miejsca na interfejsy wejscia/wyjscia.
Projekt / tabela We/Wy, powinna uwzglednia¢ miejsce na zapasowe interfejsy
§ 9.5.4.3 Port komunikacyjny

Systemy PES s3 zaprojektowane w taki sposéb, aby dwa porty komunikacyjne
byty zawsze dostepne do wykorzystania przez sprzet do programowania. Porty
te muszg dziata¢ bez potrzeby odtgczenia zadnego innego interfejsu systemu w
celu uzycia sprzetu do programowania. Porty powinny by¢ umieszczony w fatwo
dostepnym miejscu na interfejsie operatora lub w odlegtosci do 2 m.

Uwaga: Urzqdzenia z wieloma stacjami mogq wymagac tatwego dostepu do
portow programowania dla kazdej stacji

§ 9.5.5 Komunikacja

Cata komunikacja miedzy urzadzeniami musi by¢ oparta na sieci Ethernet. Do
zarzadzania komunikacjg nalezy zastosowaé przetacznik umozliwiajgce zmiane
/ wytgczenie portu Ethernet. Przetgcznik powinien posiadac¢ co najmniej trzy
porty, dwa dla przysztych potgczen sieci zaktadu oraz jeden dla spetnienia

wymogu portu programowania opisanego powyzej.

e SD-013 Naped hydrauliczny - Ogdlne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczace

systemow i ich elementéw Uzupetnienie do ISO 4413

e SD-014 Zasilanie pneumatyczne - Zasady ogdlne i wymagania bezpieczenstwa

dotyczace systemdw i ich elementéw Uzupetnienie do ISO 4414
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§ 5.4.9 Uszczelki i urzadzenia uszczelniajace

(f) DODATKOWO: Nie nalezy stosowaé uszczelniaczy / silikonéw (np.
uszczelniacza RTV) lub uszczelniacza typu tasma (teflon). Nalezy stosowaé

wytacznie Loctite 56747 lub jego odpowiednik.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych specyfikacji Nexteer Automotive:
SD-001 W nowym wydaniu specyfikacji SD-001 General Manufacturing Equipment
Specification REVISED z 4 czerwca 2020 r. usunieto punkt 3.6 dotyczacy

licznikow.

SD-002 Wymagania dotyczace kwalifikacji statystycznej urzadzen produkcyjnych
§ 4.1 Weryfikacja cyklu pracy maszyny

Celem weryfikacji cyklu pracy maszyny jest identyfikacja wadliwych przetgcznikéw,
zawordw i fozysk oraz potwierdzenie, ze urzadzenie moze pracowaé¢ w cyklu przez
minimalny, wczesniej ustalony czas bez zaktécen, a takze zapewnienie, ze urzadzenie
bedzie dziata¢ efektywnie po dostarczeniu do klienta koricowego. Uznaje sie, ze niektore
urzadzenia nie mogg by¢ testowane w ten sposéb w zwigzku z ich specyficzng
funkcjonalnoscig. W przypadku tego typu urzadzen mozna zastosowac odpowiednie
badanie zastepcze, ktére potwierdzi, ze urzadzenie spetnia minimalne zatozenia
niniejszego punktu. Testy zastepcze wymagajg zatwierdzenia przez Inzyniera

odpowiedzialnego za dang maszyne.

Urzadzenie bedzie pracowac w trybie automatycznym z podang czestotliwoscig i musi
by¢ skonfigurowane jak w standardowym cyklu pracy (drzwi zamkniete itp.). Zaleca sie,
aby test byt przeprowadzony przy uzyciu czesci docelowych w celu zademonstrowania
zdolnosci produkcyjnych/testowych. W przypadku korzystania z czesci produkcyjnych

nalezy uniemozliwi¢ urzgdzeniom dokonywanie rzeczywistych zmian/uszkodzen w
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czesciach. Dostawca powinien przeprowadzi¢ rejestr/zapis przebiegu testu
weryfikujgcego. Wszelkie odchylenia muszg by¢ rejestrowane wraz z planem dziatan
korygujgcych. Informacje nalezy dostarczy¢ Inzynierowi Prowadzgcemu po zakoriczeniu
testow. Powazne nieprawidtowosci w dziataniu mogg spowodowac koniecznosé
powtdrzenia badania. Inzynier prowadzacy zadecyduje, czy powaga usterki wymaga
powtdrzenia testu. Cykl weryfikacji maszyny mus spetniaé : .
A. Nieprzerwanie przez 10 godzin.
B. Catkowite wytaczenie zasilania na noc.
C. Ponownie uruchomi¢ urzadzenie i kontynuowac prace przez 10 kolejnych
godzin.
Dostawca powiadomi Inzyniera prowadzgcego przed rozpoczeciem tego testu.
Obecnos¢ personelu Nexteer Automotive bedzie zalezata od uznania Nexteer
Automotive.
SD-007 Wykaz zatwierdzonych komponentéw
§ 4. Komponenty pneumatyczne
Wszystkie zfgcza gwintowane powinny mie¢ gwint BSPP lub G, z wyjgtkiem gtéwnego
upustu powietrza, ktéry ma gwint NPT. Gwinty BSPT lub R nie sg dozwolone, z
wyjatkiem uzycia na ttumikach.
Akcesoria
Uszczelniacz gwintéw (tylko gwinty stozkowe)
Loctite PST 2087067 lub 577
Uwaga: NIE WOLNO stosowac uszczelniaczy typu RTV, tasmy teflonowej i pakut
SD-011 Specyfikacja obwoddw bezpieczenstwa
SD-012 Design maszyny powinien opierac sie o zasade BHP-design w projekcie
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SD-1020 Nalezy stosowac specyfikacje interfejsu maszyna-operator wedtug HMI Template.

§ 6.7. Funkcje sterowania recznego powinny by¢ zorganizowane w oparciu o

sekwencje standardowego cyklu automatycznego maszyny.

SD-1032 Specyfikacja programowalnego sterownika logicznego — nalezy zastosowacd
biblioteke logiczna.
§ B. Zatacznik
§ B.7 Sterownik posiada co najmniej 25% pamieci zapasowej (nieuzywanej).
§ B.8 Przed przystgpieniem do fazy MQ1 nalezy usung¢ wymuszone lub tymczasowe
ukfady logiczne wykorzystywane do obejscia uktadéw logicznych. Prawidtowe
dziatanie logiki sprawdza sie podczas MQ1.

SD-1045 Specyfikacja Sieci Ethernet maszyny

UWAGA: Sprzet powinien by¢ zaprojektowany i wykonany zgodnie z "Europejskg Dyrektywg Maszynow3q" i powinien posiadac
znak CE. Deklaracja zgodnosci powinna by¢ dostarczona wraz ze sprzetem i zawiera¢ wykaz norm, w stosunku do ktérych

maszyna zostata oceniona. Deklaracja zgodnosci powinna byé napisana w jezyku przeznaczenia sprzetu.

UWAGA: Do wszystkich urzadzen zainstalowanych na maszynach powinna byé¢ dotgczona licencja na oprogramowanie (np.
oprogramowanie Atlas Copco itp.). Rejestracja oprogramowania zostanie przekazana do odpowiedniego zaktadu
produkcyjnego Nexteer Automotive podczas MQ1. Prosimy o wspotprace z inzynierem Nexteer Controls w celu uzyskania

prawidtowych informacji rejestracyjnych.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE TRACEABILITY

Maszyna musi komunikowad sie z zaktadowym serwerem plikdw $ledzenia i zapiséw produkcyjnych (traceability) za pomoca
potfaczenia ethernetowego. Sam serwer plikdw nie jest czescig tej oferty. Maszyna komunikuje sie z zaktadowym serwerem
plikéw Sledzenia za pomoca protokotu TCP/IP. Wyniki kazdego cyklu sg przechowywane w specjalnym katalogu danych na
dysku twardym. System sledzenia Nexteer jest odpowiedzialny za pobieranie i usuwanie danych za posrednictwem pofaczenia
sieciowego (dodatkowa karta interfejsu sieciowego jest dostarczana wraz z maszyng). System maszyny musi tworzy¢ dane
identyfikacyjne dla kazdego cyklu maszyny w nastepujgcym formacie pliku:

- Pliki PDF — zawierajg wszystkie dane cyklu (wartosci, wykres, wskazniki pass/fail, wykresy, itd. ...).

- Petny - wszystkie dane z cyklu — w formie raportu produkcyjnego,

- Klient - tylko dane okreslone przez klienta - raport klienta,

- Plik binarny (dane surowe) - zawiera wszystkie dane pomiarowe ze wszystkich kanatéw uzytych w badaniu (np. format pliku
TDMS) lub inny format pliku tatwo wymienialny, ustrukturyzowany, zdolny do szybkiej transmisji.

- Plik CSV - zawiera wszystkie wyniki badan.

- Petny - wszystkie wyniki cyklu.

e Nazwa pliku dla traceability ma z géry okreslong strukture:

TestName#Op#StationID#PartNumber#SerialNum#DateTime#ReportType

gdzie:

TestName — nazwa testu wykonywanego na stacji podczas cyklu maszynowego, (np. FFT).

Op — numer operacji w procesie produkcji prototypu, (np. OP0600).

StationID — Numer identyfikacyjny maszyny, (np. SD-601100).

PartNumber — identyfikator danego ztozenia lub podztozenia czesci w procesie produkcyjnym definiuje.
Model — odczytany z kodu 2D.

SerialNum — unikalny identyfikator dla czesci - odczytany z kodu 2D.
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DateTime — data z separatorem myslnikdw, godzina bez separatora dwukropkdéw. Znacznik czasu powinien by¢ taki sam dla
wszystkich badan w jednym cyklu maszyny. RRRR-MM-DD_hhmm

ReportType — pole pozwalajgce rozrdznic typ raportu. (np. numeryczny_csv.csv)

Przydktad:

Backdrive_cf#OP100#SD12345X#1X2345#16201-010#30-12-18_1711#pdf_final
Backdrive_cf#OP100#SD12345X#1X2345#16201-010#30-12-18_1711#pdf_customer
Backdrive_cf#OP100#SD12345X#1X2345#16201-010#30-12-18_1711#raw_data_csv
Backdrive_cf#OP100#SD12345X#1X2345#16201-010#30-12-18_1711#numerical_csv

itp.

6. WYMAGANIA DLA METODY ANDON

Nalezy przestrzegac nastepujacych specyfikacji Nexteer Automotive:

e SD-1020 Specyfikacja interfejsu cztowiek-maszyna

e SD-1032 Specyfikacja programowalnych sterownikow logicznych - procedury ANDON

w bibliotece Logic.

Oprogramowanie do zbierania danych ANDON jest dostarczane przez Nexteer.

e Dostawca moze by¢ zaangazowany w formalny proces oceny ryzyka w fazie projektowania sprzetu, jako funkcji
specyfikacji Design-In Health and Safety, (SD-012).

e Dostawca jest zobowigzany do przestrzegania podejscia Nexteer Automotive do obwoddw bezpieczenstwa,
udokumentowanego w Specyfikacji obwoddéw bezpieczenstwa, (SD-011) i SD-012. Specyfikacje te sg zgodne z normami
europejskimi i ISO.

e Schematy sterowania elektrycznego i pneumatycznego oraz lista materiatéw (BOM) muszg by¢ zatwierdzone przez dziat

inzynierii sterowania Nexteer przed wdrozeniem projektu i zakupem komponentow.
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Urzadzenia zabezpieczajgce przed nadmiernym pradem oraz urzadzenia rozdzielcze powinny byé przystosowane do
pracy w obwodach mogacych dostarczy¢ 50 000 amperdw symetrycznego (rms), 50/60 hercow pragdu zwarciowego.
Wartos¢ SCCR powinna by¢ udokumentowana na schematach elektrycznych i maszyny.

Wszystkie gniazda elektryczne znajdujgce sie poza obudowg powinny posiadaé zabezpieczenie przed pradem
resztkowym (RCPD) lub réwnowazng ochrone.

Logika maszyny powinna by¢ zgodna ze specyfikacjg programowalnego sterownika logicznego (SD-1032) i przyktadowymi
szablonami projektowymi Nexteer.

Projekt HMI powinien by¢ zgodny ze specyfikacjg interfejsu cztowiek-maszyna (SD-1020) i przyktadowymi szablonami
projektowymi Nexteer.

W przypadku systemdéw, w ktdérych zastosowano oprogramowanie opracowane dla danego projektu i ktére jest
skompilowane - dostawca sprzetu powinien to odnotowa¢ w momencie wyceny. Wykorzystanie tych systemdw wymaga
pisemnej zgody inzyniera systemdéw sterowania firmy Nexteer. Dokumentacja musi zawiera¢ wersje oprogramowania,
pod ktdrg program zostat skompilowany oraz ustawienia dla danej aplikacji.

Dla systemow, ktdre sg opracowane na zamowienie Nexteer (na koszt Nexteer) - wszystkie kody Zrodtowe zostang
dostarczone do Nexteer Automotive w formacie elektronicznym i bedg wtasnoscig Nexteer Automotive.

Dla urzadzen programowalnych nie wymienionych na liscie zatwierdzonych komponentéw, (SD-007) - wszelkie
oprogramowanie wymagane do przeglgdania lub zmiany ktéregokolwiek z tych urzgdzen powinno by¢ dostarczone, a
dostawca powinien uzyska¢ wczesniejszg autoryzacje Inzyniera Kontroli. Dotyczy to rowniez wszystkich aplikacji
komputerowych stworzonych przez dostawce.

Cate oprogramowanie dostarczone z maszyng powinno by¢ zarejestrowane na Nexteer Automotive, jesli wymagane s3
licencje (na przyktad National Instruments OPC runtime).

Dostawca przygotuje liste urzadzen, ktérych oprogramowanie moze by¢ aktualizowane i po zatwierdzeniu przeprowadzi
upgrade maszyny i podtgczonych urzadzen.

Dostawca bedzie odpowiedzialny za caty sprzet i oprogramowanie potrzebne do uruchomienia podczas fazy MQ1.

W kazdej maszynie/stacji na interfejsie operatora lub w jego poblizu powinien znajdowac sie port programowania.
Uwaga: Nalezy zapewni¢ miejsce do wykorzystania na sprzet do programowania, zlokalizowane obok portu

programowania. Napiecie i typ gniazda powinny by¢ odpowiednie dla instalacji odbiorcze;j.
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Na kazdej stacji recznego zatadunku i/lub roztadunku nalezy zapewni¢ jedno $wiatto pilotazowe/sygnaliuzujace LED
(wielokolorowe, jak wyszczegdlniono w SD-007), zamontowane w miejscu dobrze widocznym dla operatora i sterowane
przez PLC. Swiatta powinny zapala¢ sie w oparciu o nastepujace kryteria:

"Zielony": State $wiatto zielone wskazuje DOBRA CZESC i pozostaje pod napieciem do momentu roztadowania czesci,
przetaczenia maszyny w tryb reczny lub wytgczenia maszyny.

"Czerwony": State czerwone oznacza ODRZUCONA CZESC i pozostaje pod napieciem do momentu, gdy odrzucona cze$é
zostanie odpowiednio potraktowana. Migajaca czerwona oznacza btgd maszyny.

"Z6tty": Stata z6fta oznacza MASZYNE W CYKLU

INNE WYMAGANIA

Wysytka — (SD-001, Zatacznik A)

Dostawca jest odpowiedzialny za przygotowanie maszyny i jej opakowanie do wysytki. Maszyna powinna by¢ wystana z
odpowiednig ostong zabezpieczajacy ja przed wptywem srodowiska. Na wszystkie niepomalowane powierzchnie nalezy
natozy¢ powtoke ochronng, aby zapobiec utlenianiu. Nalezy zastosowac¢ odpowiednie materiaty transportowe (palety, tasmy,
opakowania itp.). W razie potrzeby nalezy zapewnié¢ specjalne urzadzenia/przyrzady do przenoszenia, aby zapobiec
uszkodzeniom podczas zatadunku, roztadunku i instalacji. Specjalne instrukcje dotyczace transportu, roztadunku lub
przenoszenia maszyn muszg by¢ zatgczone do zewnetrznej strony opakowania transportowego/kontenera. Przed wysytkg
nalezy rowniez wysta¢ kopie wyzej wymienionej dokumentacji do inzyniera projektu Nexteer w formie elektronicznej.
Obejmuje to rowniez instrukcje podnoszenia, przenoszenia i zatadunku. Wszystkie pisemne instrukcje nalezy dostarczy¢
zarowno w jezyku angielskim, jak i w jezyku kraju przeznaczenia.

Wraz z maszyng nalezy przesta¢ kompletny zestaw rysunkéw i schematéw uktadu sterowania maszyny. Obejmuje to wszystkie
rysunki sprzetu (hardware) i wykaz oprogramowania (software + licencje). Kopie catego oprogramowania powinny by¢
réwniez dostarczone na przenosnych nosnikach danych (np. przenosnych dyskach SSD, pendrive) i wystane wraz z maszyna.
Wszystkie wymagane urzadzenia do kalibracji (master parts) powinny by¢ dostarczone z maszyng wraz z wtasnym zestawem

dokumentacji (rysunki, pomiary itd.). Wszystkie czeSci dostarczone przez Nexteer nalezy zwrdci¢ do zaktadu Nexteer z kazdg
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czescig wyraznie i jednoznacznie zidentyfikowanga. Nalezy dotaczy¢ wszystkie dane i raporty testéw maszyny wykonanych
przed wysytka. Sprzedawca jest odpowiedzialny za zapakowanie czesci do wysyiki, ale za koszty wysytki odpowiada Nexteer.
Cata dokumentacja maszyny, w tym rysunki, schematy, lista czesci, instrukcje obstugi itp. powinna by¢ w formacie
edytowalnym.

e Szkolenie
Przed uruchomieniem, u dostawcy przeprowadzona zostanie sesja szkoleniowa dla personelu Nexteer w zaktadzie dostawcy.
Podczas rozruchu i odbioru w zaktadzie Nexteer przeprowadzone zostanie szkolenie dla operatoréw produkcji,
wykwalifikowanych pracownikéw i inzynieréw. W zalezno$ci od gotowosci i wydajnosci maszyny, dodatkowa pomoc
techniczna i szkolenie zostang zagwarantowane i przeprowadzone podczas poczatkowego uruchomienia produkcji.

e  (Czesci zamienne
Nalezy dostarczy¢ szczegdtowe rysunki i dokumentacje dla wszelkich niestandardowych elementéw maszyny, ktére nie sg
dostepne w magazynie dostawcy (lub innych podmiotéw) lub ktére nie mogg by¢ wystane w ciggu 24 godzin. Dostawca
przedtozy Inzynierowi Projektu Nexteer liste zalecanych czesci zamiennych przed ostateczng wizytg zatwierdzajgca. Lista
powinna zawieraé informacje o rysunku czesci (PN), producenta, ilo$¢ uzyta w maszynie, zalecang ilos¢ na stanie i cene.
Dostawca powinien wystaé¢ wraz z maszyng wszystkie czeSci zamienne zatwierdzone i zamdwione przez inzyniera projektu
Nexteer.

e Dokumentacja - rysunki ogélne i instrukcje (SD-003)
Jesli chodzi o dokumentacje, oprécz wymagan opisanych w niniejszej specyfikacji, dostawca powinien przestrzegac i spetniac
wszystkie wymagania opisane w specyfikacji Nexteer SD-003. Kompletny zestaw rysunkdw maszyny powinien by¢ dostarczony
przez dostawce w momencie dostawy maszyny. Wszystkie rysunki powinny by¢ zaktualizowane do najnowszych wersji.
Rysunki powinny zawiera¢ uktady narzedzi, mocowania, narzedzia i inne elementy. Kompletny zestaw schematéw uktadow
sterowania maszyny powinien by¢ dostarczony w obudowie sterowania maszyny w wersji papierowej. Obejmuje to wszystkie
schematy elektryczne, hydrauliczne, pneumatyczne i smarowania, wraz z listg wszystkich programdéw na maszynie (software).
Dostawca powinien przedtozy¢ do zatwierdzenia nastepujgce rysunki przed rozpoczeciem budowy:
a) Kompletny zestaw schematow elektrycznych.
b) Rysunek uktadu maszyny pokazujgcy wszystkie panele, obudowy, stanowisko operatora, doprowadzone media i odptywy,

w rzucie z gory i z przodu. (W lewym dolnym rogu arkusza powinien znajdowac sie plan maszyny ze skalg 20mm=1m).
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¢) Kompletne rysunki hydrauliczne, pneumatyczne i smarowania.
d) Wymagania podstawowe.
Wszystkie rysunki powinny by¢ wykonane w rozmiarach wymienionych w sekcji 3 Ogdlnej Specyfikacji Rysunkdéw i Instrukcji,
SD-003. Wszystkie pliki dokumentacji systemdw sterowania, w tym programy PLC i LabView, nalezy dostarczy¢ w
edytowalnej formie elektronicznej.
Uwaga: Oproécz ogdlnych wymagan Nexteer dotyczacych dokumentacji, dostawca powinien dostarczy¢ na koniec kompletny
zestaw edytowalnych plikéw modeli 3D w formacie Parasolid lub STEP dla projektu mechanicznego maszyny i
oprzyrzadowania.

e Jezyk na wszystkich dokumentach jest nastepujacy:
Logika sterownika PLC w razie potrzeby - jezyk angielski.
Instrukcje obstugi maszyn - jezyk angielski i jezyk kraju docelowego.
Oprogramowanie PC - jezyk angielski.
Rysunki i wykaz czesci - jezyk angielski.
Interfejs operatora i panel HMI - jezyk angielski i jezyk kraju docelowego.
Urzadzenie interfejsu operatora i etykiety ostrzegawcze - Jezyk kraju docelowego.
Tabliczka(i) unieruchomienia - jezyk kraju docelowego.
Tagi urzadzen maszynowych - jezyk angielski i jezyk kraju docelowego.

e Narzedzia
Wszelkie zapytania dotyczgce dostepnego oprzyrzgdowania i koniecznosci zastosowania specjalnego oprzyrzagdowania
nalezy kierowaé do inzyniera projektu Nexteer.
Dla maszyny nie przewiduje sie specjalnych fundamentdéw. Jesli dla dobrego dziatania maszyny wymagane sg specjalne
potrzeby, na przyktad izolacja wibracyjna, musi byé zapewniona przez dostawce i zatwierdzona przez inzyniera projektu
Nexteer. Jesli istniejg specjalne wymagania, nalezy je wymienic jako osobng pozycje w ofercie.
Standardowe media dostepne na miejscu przeznaczenia:
- Zasilanie elektryczne: 400VAC 50Hz 3P+N+PE

- Sprezone powietrze: 4,8 bar
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8. INSTRUKCJE DOTYCZACE OFERTOWANIA

e Dostawca przedstawia formalng oferte zakupu. Oferty budzetowe nie bedg akceptowane.

e Dostawca przedstawi swojg oferte zgodnie z obowigzujgcymi specyfikacjami.

e Przed wyceng dostawca powinien skontaktowad sie z inzynierem systemu sterowania Nexteer w sprawie nastepujacych
pozycji:

- wybor sterownika programowalnego
- napedy silnikowe

- oprzyrzagdowanie

- akwizycja danych

- interfejs operatora

e Oferta dostawcy powinna zawierac wszystkie informacje niezbedne do opisania proponowanego sprzetu,

jego czesci sktadowych, dziatania i wydajnosci.

e Dla celéw rozliczeniowych dla klienta firmy Nexteer, wycena dostawcy powinna zawierac koszty dotyczgce nastepujacych
kwestii:

- Koszt produkcji oprzyrzagdowania.
- Koszt projektu inzynieryjnego oprzyrzadowania.

e Chociaz koncepcje mogg by¢ okreslone, dostawcy nie powinni wahac sie proponowac alternatywnych pomystow, ktére
moga zapewni¢ lepszg funkcjonalnos¢ maszyny. Maszyna powinna by¢ wyceniona zgodnie ze specyfikacja, z
wyszczegdlnieniem wszelkich alternatywnych pomystéw jako opcji.

e Oferta musi zawierac¢ szkice maszyny, uktadu maszyny, koncepcji oprzyrzgdowania i mocowania. Dopuszczalne sg szkice
rysowane recznie.

e Oferta powinna odzwierciedla¢ petng cene wyszczegdlnionego wyposazenia. Pozycje wskazane jako "do ustalenia w
pozniejszym terminie" sg niedopuszczalne. W ofercie nalezy wymieni¢ wszystkich gtéwnych podwykonawcow.

Wykorzystanie podwykonawcdw nalezy omowic z Nexteer przed ztozeniem oferty.
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Oferta musi zawiera¢ wstepny harmonogram uwzgledniajagcy wymagania czasowe projektu. Dostawca powinien podaé
swoj najlepszy mozliwy termin dostawy i preferowany termin rozpoczecia.

Dostawca wskaze miejsce odbioru maszyny, jesli jest inne niz miejsce w ktdrym zostanie zbudowana maszyna.

W ofercie nalezy jasno okresli¢ zamiar dostawcy dotyczgcy przestrzegania niniejszej specyfikacji i jej odnosnikdw. Wszelkie
odstepstwa od niniejszej specyfikacji powinny by¢ wyszczegdlnione w poszczegdlnych sekcjach.

Ceny obejmuja przygotowanie, pakowanie i zatadunek sprzetu do transportu.

Warunki ptatnosci bedg zgodne z warunkami okreslonymi przez dziat zakupéw Nexteer.

Dla wybranego oferenta odbedzie sie spotkanie inauguracyjne. Spotkanie to zostanie przeprowadzone przez inzyniera
projektu Nexteer oraz Dziat Zakupéw Nexteer. Celem spotkania bedzie przekazanie najnowszych informacji o projekcie,
aby unikng¢ opdznien wynikajgcych z braku informacji o czesciach lub procesie. Spotkanie to wyjasni relacje pomiedzy

Nexteer a dostawcg w zakresie zaangazowania kazdej ze stron w produkcje i dostawe maszyny swiatowej klasy.

KWESTIE HANDLOWE

Cena podawana jest w euro.

W przypadku, gdy niniejsze zamdwienie zakupu bedzie musiato zosta¢ anulowane, Nexteer przeprowadzi audyt, podczas
ktorego dostawca dostarczy niezbedng ewidencje kosztéw w celu ustalenia odpowiednich optat z tytutu anulowania.
Wszystkie nowe projekty majg byé wtasnoscig Nexteer, a sprawy dotyczace tych projektdw majg by¢ utrzymywane w
tajemnicy. Wszelkie projekty, wynalazkii ulepszenia dokonane przez dostawce w trakcie prac projektowych i rozwojowych
wymaganych na mocy niniejszego zamowienia beda wytgczng wtasnoscig Nexteer. Dostawca dotozy staran do uzyskania
wszelkich wymaganych dokumentéw, ktére mogg by¢ niezbedne do ochrony wtasnosci tych projektow w Nexteer.
Modyfikacje pierwotnego zamdwienia mogg by¢ dokonywane wytgcznie po otrzymaniu przez dostawce potwierdzenia z
dziatu zakupow Nexteer.

Maszyna bedzie dostepna do odbioru w fabryce dostawcy nie pdzniej niz: data okreslona w Rozdziale 1 - Harmonogram
Budowy oraz dostepna dla MQ2 w Zakfadzie Nexteer Tychy nie pdzniej niz: data okreslona w Rozdziale 1 - Harmonogram

Budowy.

Uwaga: Wskazany powyzej termin odbioru nie moze zostac przekroczony. Niedopetnienie tego obowigzku bedzie skutkowato

naliczeniem kar.
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GWARANCIA

Oferent musi udzieli¢ dwuletniej gwarancji na sprzet. Warunki dwuletniej gwarancji muszg by¢ jasno okreslone w ofercie.
Dwuletnia gwarancja rozpocznie sie po uruchomieniu maszyny w miejscu docelowym firmy Nexteer i musi obejmowac
wykonanie i materiat oferenta. Drobne naprawy, zdefiniowane jako wymagajgce mniej niz 1 godziny czasu naprawy i/lub 100
dolaréw za czesci, nie bedg przedmiotem roszczen. Jednakze dziatania naprawcze w przypadku powtarzajgcych sie, drobnych
problemdéw muszg byé uwzglednione w gwarancji.

Nexteer uwaza dwuletnig gwarancje, bez dodatkowych optat, za standard branzowy. Jest to deklaracja zaufania i
zobowigzanie producenta sprzetu do zapewnienia odpowiedniej jakosci inzynierii, wykonania i organizacji. Sprzet ten
powinien by¢ zaprojektowany i zbudowany z myslg o przewidywanym 10-letnim cyklu zycia. Wyposazenie zaprojektowane
lub zbudowane wedtug nizszego standardu nie bedzie akceptowane.

Warunki gwarancji bedg oparte na prawidtowe] eksploatacji i konserwacji, zgodnie z definicjg zawartg w Instrukcjach Obstugi

i Konserwacji Oferenta, wykonywanych przez przeszkolony przez Oferenta personel Nexteer.
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9. REWIZIE
REWIZJE OPIS
001 Specyfikacja wstepna
002 Specyfikacja wstepna, zmiana uktadu
003 Dokument zostat poprawiony i nieznacznie zmodyfikowany
004 Dokument zostat poprawiony i nieznacznie zmodyfikowany
005 Dokument zostat poprawiony i nieznacznie zmodyfikowany
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