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Zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego nr 1/POPW

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

do zapytania ofertowego nr 1/POPW na dostawe i montaz urzadzen i elementéw ciggu
technologicznego do produkcji 3 calowych tulei papierowych, na potrzeby realizacji projektu pn.
,Wdrozenie zautomatyzowanej technologii produkcji cienkosciennej gilzy papierowej wysokiej
kondensacji struktury” realizowanego w ramach poddziatania 1.3.1. Wdrazanie innowacji przez MSP
finansowanego ze Srodkéow Programu Operacyjnego Polska Wschodnia 2014-2020, umowa o
dofinansowanie nr POPW.01.03.01-18-0011/22-00 z dnia 28.12.2022r.

I.SPECYFIKACJA wedtug pozycji zapytania:

1. Rewolwerowy system odwijakéw (25 sztuk)— automatyczny system zmiany catych bobin
wraz manipulatorem/suwnicg do przenoszenia bobin i automatyczne zmieniacze tasm (25

sztuk):

a. Rewolwerowy system odwijakow (25 sztuk)— automatyczny system zmiany catych

bobin:

Kierunek prowadzenia wsteg - w prawo

Stabilna rama wykonana z utwardzanej stali zdolnej przenies¢ obcigzenie
6000 kg

Caty modut odwijaka z mozliwoscig zmiany pozycji za pomocg
zintegrowanych két nastawnych skretnych o napedzie elektrycznym.
Wymiary zalecane (dt. x szer. x wys.): 800mm x 4000mm x 2500mm
Liczba stanowisk papierniczych: 25

Maksymalna srednica zwoju papieru: 1500 mm

Maksymalna szeroko$¢ papieru: 200 mm x 25 sztuk

Pneumatyczne kompensatory w tylnej czesci odwijaka utatwiajgce tgczenie
wsteg w systemie bezpostojowym.

Przystosowanie pod montaz dzwigu/suwnicy.

Przejscie technologiczne pomiedzy 12 a 13 stanowiskiem o szerokosci 600
mm

Przystosowanie pod automatyczne zmieniacze papierdw (instalacja
pneumatyczna i elektryczna)

Kolor RAL 9013

b.Manipulator/suwnica do przenoszenia bobin:

konstrukcja stalowa na przesuwanej szynie,

mozliwos$é zamontowania na szczycie odwijaka, minimalny udzwig 1200 kg,
sterowanie elektryczne,

gtowica do podnoszenia bobin papieru

c. Automatyczne zmieniacze tasm (25 sztuk):

konstrukcja kasetowa w obudowie stalowe;j

Podawanie papieru za pomocg mechanizmu tadujgcego (pneumatycznego)
Automatyczne przygotowanie nowej wstegi

Automatyczne rozpoznawanie korica wstegi

Klejenie pneumatyczne z mozliwoscig uzywania tasm z pokryciem
papierowym lub z tworzywa sztucznego.

Sterowanie cyklem podklejania - pneumatyczne

Maksymalna szerokos¢ wstegi 200mm dla kazdej sztuki
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2. Sekcja klejowa wraz z zestawem pneumatycznych hamulcéw — klejownik z uktadem

podgrzewania kleju wraz z Rozruchowy klejownik na druga wstege papieru dla niskich

predkosci pracy — wanna do drugiej wstegi na ktorg podawany bedzie inny typ kleju;

a.Sekcja klejowa wraz z zestawem pneumatycznych hamulcow — klejownik z uktadem
podgrzewania kleju

25 prowadnikéw papieru - max szerokos¢ kazdego 225 mm

Ruchoma rama sekcji wraz z pomostem - przesuwana elektrycznie
Ruchomy wertykalizer z napedem elektrycznym

Gorny zbiornik zbierajgcy dla nadmiaru surowca

Dystrybutor kleju oparty na pompie pneumatycznej membranowe;j +
orurowanie ze stali nierdzewnej

Hamulce pneumatyczne o konstrukcji kasetowej i wymiennych wktadach z
weglika wolframu

zgarniacze kleju typu "halfmoon" w ukfadzie tandem dla kazdej wstegi
Wanna klejowa robocza o pojemnosci nie mniejszej niz 200 litréw.
Wymiennik ciepta na klej - autonomiczny/zewnetrzny

Automatyczny kontroler temperatury roboczej w zakresie do 60 st C
Lubrykacja pierwszego papieru mechaniczna - autonomiczna/zewnetrzna
Enkoder z gumowanymi aluminiowymi rolkami prowadzgcymi i czujnikiem
rotacji.

Zewnetrzny panel sterujgcy uktadem pneumatycznym hamulcéw i
automatyczng kontrolg temperatury

Kolor RAL 9013

b.Rozruchowy klejownik na drugg wstege papieru dla niskich predkosci pracy — wanna
do drugiej wstegi na ktorg podawany bedzie inny typ kleju

aluminiowa wanienka ze zgarniaczem i korytkiem ociekowym
zewnetrzny zbiornik na klej wraz z pompa membranowg o pojemnosci nie
mniejszej niz 30L,

izolacja zapobiegajgca przedostawaniu sie kleju do wanny centralnej

3. Podwodjny uktad napedowy (wielobebnowy) o regulowanym kacie natarcia, rozwierany
pneumatycznie z dwoma pasami zaciskowonapedowymi w uktadzie krzyzowym z
wymiennym trzpieniem formujacym wraz z wielonozowy odcinak z pomiarem dtugosci
ciecia - urzadzenie z 5 sekcjami napedzanych nozy krazkowych, sterowany serwonapedami
w kazdej ptaszczyznie wraz z napedzanym przeciwnozem/kontrwatem:

a.Podwoéjny uktad napedowy (wielobebnowy) o regulowanym kacie natarcia,
rozwierany pneumatycznie z dwoma pasami zaciskowonapedowymi w uktadzie
krzyzowym z wymiennym trzpieniem formujacym:

Minimalna srednica wewnetrzna tulei 25 mm
Maksymalna srednica zewnetrzna 220 mm
Minimalna grubos$¢ formowanej tulei 1 mm
Maksymalna grubos$¢ formowane;j tulei 20 mm
Maksymalna predkos¢ nawijania do 120 m/min
Silniki napedowe elektryczne 3 lub 4 sztuki
Moc min kazdego silnika 50 kW (68 KM)
Liczba paséw napedowych: 2

naprezenie pasOw : pneumatyczne

Zmiana kata nawijania spirali: do 50°

Zmiana predkosci: elektroniczna

Napiecie: 400 V



meposais I PARP - wriafureie IR

Fundusze
Europejskie
Polska wschodnia - Polska UTUP.\ PFR Rozwoju Regionalnego

Czestotliwosé: 50 Hz

Ci$nienie powietrza: 6 bar

Zuzycie sprezonego powietrza: do 50 L/min
Kolor RAL 9013

b.wielonozowy odcinak z pomiarem dtugosci ciecia - urzadzenie z 5 sekcjami
napedzanych nozy kragzkowych, sterowany serwonapedami w kazdej ptaszczyznie
wraz z napedzanym przeciwnozem/kontrwatem:

4. System pakujacy

Modut sekcji odcinajacej - wielonozowy

Typ nozy: krgzkowe

Smarowanie nozy - hydrauliczne

Sterowanie nozami - elektryczne (serwonaped)

Naped watkow podtrzymujgcych - elektryczne (serwonaped)
Naped przeciwnoza - elektryczny z pozycjonowaniem
Opuszczanie sekcji nozowej - pneumatyczne

Ilos¢ sekcji tnacych: 5

Tolerancja dtugosci ciecia tulei : 0,5 mm

Zakres dtugosci ciecia: od 200mm do 4000mm

Maksymalny odcinek odpadowy na cykl: max 5 mm
Predkos¢ ciecia dla jednego cyklu: nie mniej niz 30m/min
Wymiary zalecane (dt x szer x wys): 4000 x 2000 x 2000 mm
Waga maksymalna: do 3500 kg

Kolor RAL 9013

- z pomiarem wagi tulei oparty na pneumatycznych manipulatorach oraz 6

osiowym robocie paletyzujgcym wraz z transporterem i przeno$nikiem taSmowym:
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5. Komora suszgca:
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[ ]

Modut kompletujacy tuleje w pakiety o zadanych konfiguracjach (nie mniej
niz 7 szt. w pakiecie) za pomocga przenosnikow i zintegrowanej bandownicy
o wydajnosci nie mniejszej niz 8 pakietdéw na minute

urzadzenie paletyzujgce oparte na robocie wspétpracujgcym (wytgcznie)
bez klatki bezpieczenstwa - min 50 referencji

obstuga do 4 réznych rozmiaréw pakietdw na palecie — pobrania
wielokrotne dla skomplikowanych konfiguracji pakietéw na warstwach
opcja paletyzacji dwdch réznych produktéow na paletach

chwytak pneumatyczny ssawkowy

obstuga przektadek miedzywarstwowych

trajektoria robota konfigurowana bezposrednio z graficznego panelu
operatorskiego

udzwig robota nie mniejszy niz 25kg

czas cyklu przy petnej predkosci 7 — 9 sekund na pakiet (odpowiednio
krotszy dla pobran wielokrotnych)

obstuga euro palet, palet przemystowych, oraz zdefiniowanych przez
uzytkownika

paletyzacja do wysokosci w zakresie max 2,4 metra

mozliwos¢ pobierania z pochytego podajnika

mozliwo$é rozbudowy stacji pod wymagania procesu

zdolno$¢ osuszania — 80kg H20/h,

obudowa z ptyt warstwowych gr. 100mm z rdzeniem styropianowym,
max. zatadunek 20 paletowym. 1,0x 1,2x 2,2 m,

czas suszenia 6 - 8 godzin,
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e wymiary komory: wysokos¢ do sufitu podwieszonego Hs=2,05m, wysokos¢
e catkowita komory Hc = 3,5m, dtugos¢ L=12,5m,
e system wentylacyjny do wymuszonej cyrkulacji powietrza wentylatorami
e (800 mm
e 2 rolety wolnobiezne o wym. 2,5 x 3,5m z napedem elektrycznym
e zainstalowane w przedsionkach uruchamiane recznie za pomocg
przyciskow,
e osuszacz kondensacyjny powietrza sktadajgcy sie z elementdow:
= sprezarek spiralnych w uktadzie tandem
=  dwdch chtodnic powietrz wykraplajgcych wilgoé
= skraplacza podstawowego 2-wentylatorowego z nagrzewnicg
elektryczng o mocy 8,55kW/400V z wentylatorami @630 mm o mocy
1,1kW/400V kazdy,
= skraplacza dodatkowego chtodzonego powietrzem zewnetrznym z
regulacjg wydajnosci w funkcji temperatury,
= automatyki chtodniczej i rurociggdéw freonowych,
= instalacji elektrycznej z szafg zasilajgco-sterujaca
6. Stanowisko klejowe z mieszalnikami i systemem centralnego podawania kleju
e Mozliwosé adaptacji do zbiornikow typu Mauzer/IBC
e konstrukcja ze stali nierdzewnej
e Dtugosc osi ramienia: do 1300mm
e Srednica ramienia po roztozeniu: do 800mm
e Moc silnika napedowego - nie mniej niz 1500W
e Pompa membranowa o wydajnosci nie mniejszej niz 50L/min
e C(Cisnienie robocze 3 bary
e Cisnienie max uktadu 6 bar.

II.LDODATKOWE WYMAGANIA:

Wszystkie urzagdzenia powinny by¢ fabrycznie nowe i spetnia¢ europejska norme bezpieczenstwa CE.
Realizacja przedmiotu zamdéwienia musi by¢ zrealizowane do 6 miesiecy od podpisania umowy ale nie
pozniej niz do 31 pazdziernika 2023.

Dokumentacja techniczna w jezyku polskim.

Montaz we wskazanym miejscu przez zamawiajgcego.



