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1 JAWNOSC | TERMINOLOGIA:

1.1 Jawnosé

1.1.1 Niniejsza Specyfikacja oraz informacje w niej zawarte stanowig wtasnos¢ Nexteer. Sg one
uwazane za poufne i nie mogg by¢ podawane do wiadomosci publicznej ani kopiowane.

1.1.2 Specyfikacja zostata opracowana bez uwzglednienia zastrzezen patentowych. Dlatego tez w
kazdym przypadku dostawca musi wzig¢ pod uwage ewentualne ograniczenia patentowe.

1.1.3 Wszystkie dokumenty (papierowe oraz elektroniczne) oraz wyroby przekazane przez Nexteer,
muszg by¢ uznawane jako poufne. Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie tych
rzeczy oraz zwrot po zakonczeniu projektu. wszystkie nieautoryzowane kopie elektroniczne oraz
papierowe powinny by¢ zniszczone po zakonczeniu projektu.

1.1.4 Wynikowe opracowanie oraz projekt maszyny sg wtasnoscig firmy Nexteer. Te informacje nie
moga by¢ powielane bez pisemnej zgody z dziatu zakupow firmy Nexteer Automotive.

1.1.5 Projekt tej maszyny zawierajgcy wszystkie specyficzne elementy typu hardware, firmware oraz
software stajg sie wiasnoscig wylgcznie firmy Nexteer.

1.1.6 Wymagana jest zgodnos¢ z tg specyfikacja techniczna. Oferta musi zawieraé¢ oswiadczenie
“Potwierdzam spetnienie wymagan zawartych w specyfikacji zakupu/technicznej sprzetu
testowego Nexteer”. Kazde odstepstwo od tej specyfikacji z jakiegokolwiek powodu musi
by¢ przestane w formie pisemnej do inzyniera odpowiedzialnego w Nexteer oraz musi by¢
jasno opisane w ofercie.

1.1.7 W przypadku sprzecznosci z ktérgkolwiek ze specyfikacji, w tym niniejszg specyfikacjg zakupu,
dostawca skontaktuje sie z odpowiedzialnym inzynierem Nexteer w celu uzyskania zatwierdzenia
na odstepstwo.

1.1.8 Potencjalny dostawca lub producent reprezentowany przez dostawce musi udowodni¢, ze w
ciggu ostatnich trzech (3) lat zbudowat co najmniej trzy (3) maszyny o takim samym lub wiekszym
stopniu ztozonosci, ktdre dziataty zadowalajgco przez okres co najmniej jednego roku. Inzynier
odpowiedzialny ma ustali¢, czy potencjalny dostawca jest regularnie zaangazowany w
projektowanie tego typu maszyn i ma mozliwos¢é pomysinego ukonczenia projektu w
odpowiednim czasie.

1.1.9 Mimo iz Nexteer okresla koncepcje projektu, potencjalnych dostawcow zacheca sie do
proponowania alternatywnych rozwigzan, ktére moga zapewni¢ oszczednosci kosztow lub
poprawe wydajnosci. Sprzet powinien by¢ kwotowany zgodnie ze specyfikacja, z alternatywnymi
rozwigzaniami opisanymi jako opcje.

1.1.10 Zadne z postanowien niniejszej specyfikacji nie zwalnia dostawcy z odpowiedzialno$ci za
prawidlowe dziatanie urzgdzenia po jego zainstalowaniu. Dostawca jest odpowiedzialny za
weryfikacje prawidtowego dziatania maszyny w warunkach operacyjnych w zaktadzie klienta.

1.1.11 Nalezy z wyprzedzeniem dostarczy¢ petng informacje o wszystkich dziataniach wymaganych do
instalacji maszyny. Nalezy dostarczy¢é maksymalne wymagania dotyczgce wymiany ciepta w
uktadzie, wymagania dotyczgce pradu rozruchowego i pradu przy petnym obcigzeniu.

1.2 Terminologia
1.2.1 0Ogélne
— Inzynier odpowiedzialny: Inzynier odpowiedzialny ze strony Nexteer
—  Nexteer: Nexteer Automotive w Tychach, Towarowa 6.

—  Projekt: Budowa maszyny wynikajgca ze specyfikacji, zapytania ofertowego (RFQ) i
ostatecznego zamoéwienia zakupu.

—  Kupujacy: Przedstawiciel dziatu zakupéw Nexteer
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—  Dostawca: Wybrany producent maszyny, ktéremu przekazano zamoéwienie

—  Sprzedawca: Ogodlne okreslenie dostawcy maszyn

—  Oferent: potencjalny dostawca, ktéry odpowiada na zapytanie ofertowe
1.2.2 Walidacja i testy

— ETS (Engineering Test Specification): Parametry oraz instrukcje przygotowane w celu
testowania produktéw i wyrobéw w Nexteer

— DAQ (Data Acquisition): Stanowisko pomiarowe
—  DUT- Device Under Test: Testowany wyréb

—  SD — Nexteer Automotive Global Machinery and Equipment Specification: Specyfikacja
techniczna Nexteer dla maszyn | oprzyrzagdowania

1.2.3 Specyficzne dla projektu
— RWA - Road Wheel Actuator
—  HWA - Hand Wheel Actuator
—  EPS - Electric Power Steering System

2 WPROWADZENIE, ZAWARTOSC OFERTY | ZAKRES DOSTAWY

2.1 Wprowadzenie

211 Nexteer wymaga oferty na jedno stanowisko testowe RWA. Elektryczne uktady wspomagania
kierowniczego (EPS) zostang przetestowane pod katem funkcjonalnosci produktu zgodnie ze
specyfikacjami testéw inzynieryjnych (ETS).

Proponowany sprzet bedzie zlokalizowany w Laboratorium Walidacyjnym Nexteer w Tychach.

2.1.2 Intencjg Nexteer jest zakup w petni sprawnego stanowiska testowego zgodnie z wszystkimi
wymaganiami okreslonymi w specyfikacji przy mozliwie najnizszych kosztach realizaciji.

2.13 Dostawca przygotuje oferte zgodnie z Ogdlng Specyfikacjg Sprzetu Produkcyjnego Nexteer (SD-
001). Konieczne bedzie spotkanie oferenta z inzynierem odpowiedzialnym (mozliwa
telekonferencja), w celu potwierdzenia, ze wszystkie zaangazowane strony rozumiejg wymagania
specyfikaciji.

214 Pytania:

Przekazywanie wszelkich pytan odnosnie niniejszej specyfikacji preferowane jest na piSmie.
Pytania moga byc¢ kierowane do:

Pawet Imielski

Kierownik laboratorium walidacyjnego
Nexteer Automotive Polska
Towarowa 6, 43-100 Tychy

Telefon: +48 724 950 424

e-mail: pawel.imielski@nexteer.com

Grzegorz Pyrz
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Automatyk

Nexteer Automotive Polska

Towarowa 6, 43-100 Tychy

Telefon: +48 724 950 383

e-mail: grzegorz.pyrz@nexteer.com
2.2 Opis testowanych produktow

221 Maszyna dedykowana jest do testowania elektrycznych uktadéw kierowniczych (EPS): Single
Pinion EPS, Dual Pinion EPS, Rack EPS oraz petnych systeméw Steer by Wire (RWA z HWA).
Kazdy EPS produkowany jest w wersji prawej RHD i lewej LHD.

RWA

SPEPS
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DPEPS

REPS

2.3 Opis maszyny

23.1 Maszyna jest samodzielnym, niezaleznym stanowiskiem obejmujacym mechanike, elektryke,
hydraulike i ostony. Maszyna powinna by¢ wyposazona w przytgcza dla wszystkich wymaganych
mediéw.

2.3.2 Rama maszyny musi byé sztywna, tak aby jakiekolwiek ugiecia lub wibracje nie miaty wptywu na
wyniki badan. Ostona moze by¢ wykonana ze standardowych profili aluminiowych. Maszyna
powinna by¢ posadowiona na izolatorach drgan.

233

2.3.4 Podstawy i oprzyrzgdowanie musza by¢ wymienne. Maszyna bedzie wykorzystana do wielu
przysztych programow, wiec wymagane jest zastosowanie narzedzi i oprzyrzgdowania fatwego
do przezbrojenia. Wymiary do przygotowania podstaw pod testowang czes¢ dostarczy Nexteer.

235 Uwaga: Wszedzie tam, gdzie to mozliwe nalezy uzywac¢ sworzni blokujgcych, kulkowych. Pozwoli
to na sprawne przeprowadzenie przezbrojenia maszyny.

2.3.6 Obcigzenie EPS odbywa sie za pomocg dwdch sitownikéw hydraulicznych (MTS lub
réwnowazny): sita 50 kN, skok 300mm. Catkowita dtugos¢ sitownika = 1158mm, $rednica
ttoczyska = 70mm

2.3.7 Serwozawory 56 I/min (15 gpm) - 2 serwozawory na 1 sitownik hydrauliczny,
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Czujniki sity (MTS lub réwnowazny): jeden czujnik 5kN, dwa czujniki 10kN i dwa czujniki 25kN.
Do pozycjonowania sitownika hydraulicznego istnieje mozliwo$¢ przemieszczania poziomego w
jednej osi za pomoca modutu liniowego ze srubg, obstugiwanego recznie. Ttoczysko sitownika
wyposazone w odpowiednie zakonczenia umozliwiajgce potgczenie czujnikow sity z EPS  (gwint
M14x1,5). Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy koncami ttoczysk obu sitownikéw = 2600mm
(sitowniki w pozycji poczagtkowe;j).

Dostawca dostarcza dodatkowo jeden sitownik i serwozawor jako czesci zapasowe.

2.3.8 Maszyna musi posiada¢ hydrauliczny kolektor serwisowy (HSM) — jeden zespét na dwa sitowniki
hydrauliczne. Dostawca zapewnia odpowiednie przewody hydrauliczne do potagczenia HSM z
sitownikami hydraulicznymi.

2.3.9 Moment obrotowy na watku wejsciowym jest realizowany przez serwonaped z reduktorem (Nidec
lub rownowazny): 100Nm, 300rpm. Czujnik momentu jest zabezpieczony przez sprzegto
przecigzeniowe.

Dwuzakresowy czujnik momentu (Himmelstein lub réwnowazny) - zakres pomiarowy
22,6/113Nm, wyjscie £10V. Btgd pomiarowy: dla gérnego zakresu +0,03%, dla dolnego zakresu
$0,05%.

Serwonaped wyposazony w odpowiednie zakonczenia umozliwiajgce potgczenie czujnika
momentu i EPS.

2.3.10 Recznie pozycjonowany w pionie stét gtéwny (podstawa czesci testowanej) - min wys = 700mm,
max wys = 1000mm

2.3.11  System liniowy XYZ do pozycjonowania gtowicy z serwonapedem zadajgcym moment wejsSciowy.
Ruch w kierunkach XYZ wykonywany za pomocg serwonapedow sterowanych za pomocg panelu
z przyciskami(panel niepodtgczony do sterownika MTS). Minimalny zakres ruchu dla kazdej osi
=1000mm.

Gtowica z serwonapedem z 3-osiowg regulacjg. Gtowica serwo musi obracaé sie w dwdch
osiach i przemieszczac linowo w osi Z. Ustawianie gtowicy realizowane recznie.

Dostawca musi umiesci¢ podziatki liniowe na powierzchniach maszyny, aby umozliwi¢
weryfikacje potozenia gtowicy (dla przemieszczenia i obrotu).

2.3.12  Maksymalny czas przezbrojenia systemu liniowego XYZ miedzy modelem RHD i LHD 5 minut.

2.3.13 Do testowania petnego systemu Steer By Wire dostawca przygotuje dodatkowg kolumne pod
podstawe do ktérej bedzie montowany system HWA.

Pozycjonowanie wiezy bedzie odbywato sie w jednej osi, do pozycji prawidtowej do zrealizowania
testu. Przemieszczenia za pomocg modutu liniowego ze $rubg, obstugiwane recznie. Podstawa
musi mie¢ mozliwo$¢ obrotu w jednej osi w celu zmiany pozycji kgtowej HWA.

Do zadania wejsciowego momentu obrotowego na HWA zostanie uzyty system XYZ
pozycjonowania gtowicy z serwonapedem (patrz 2.3.6).

2.3.14  Wymiary maszyny (bez oston): h=2200mm, w=5000 mm, d=3500mm

2.3.15 3 szt. zasilaczy (Keysight lub réwnowazny): zakres napiecia 0 - 20V, prgd maksymalny 100A,
peak-to-peak 9mV, RMS 1mv, czas reakcji 100us.
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3 sztuki programowalnych obcigznikéw elektronicznych (B&K Precision 8614 lub rownowazny):
moc 1500W, zakres napiecia 0 do 500V, zakres prgdu 0 do 240A

Maksymalna diugos$¢ przewodoéw dla zasilania EPS wynosi 3m.

2.3.16  Wszystkie sprzegta, ztacza, przeguby musza by¢ zaprojektowane w sposoéb minimalizujgcy
wptyw na pomiar parametréw testowanych. Dostawca projektuje maszyne tak, aby
zminimalizowac luzy i odksztatcalno$¢ elementow.

Obszar roboczy musi by¢ zabezpieczony ogrodzeniem lub ostonami z dostepem z przodu (do
przeprowadzenia testu), dostepem z tytu i obu stron do obstugi serwisowej. Wszystkie drzwi
chronione zamkami bezpieczenstwa.

Przednie drzwi otwierane przez ruch pionowy na prowadnicach.

Projekt oston maszyny nalezy zweryfikowaé z inzynierem prowadzgcym Nexteer w poczatkowym
etapie projektowania i oceny ryzyka.

2.3.17  Nexteer dostarczy schematy elektryczne i BOM istniejgcej maszyny jako punkt odniesienia.
Uwaga, niektére wymiary w dostarczonej dokumentaciji mogg by¢ w jednostkach imperialnych.

2.3.18 Natylnej ostonie musi znajdowac sie przytacze na dwie rury g150mm potgczenia komory
termicznej (umieszczonej na zewnatrz maszyny, dostarczonej przez Nexteer) i skrzyni termicznej
(umieszczonej na stole maszyny, dostarczonej przez Nexteer).

2.3.19 Na maszynie nalezy umiesci¢ panel przyciskow umozliwiajgcy reczne sterowanie
poszczegdlnymi ruchami i inicjowanie sekwencji testowych. Panel umiesci¢ w miejscu, w ktérym
operator moze bezpiecznie i tatwo sterowaé maszyng. Aby zminimalizowa¢ wymagang ilo$¢
wejs¢ cyfrowych, przyciski przéd/powrét ogdélnego przeznaczenia mogg by¢ sterowane za
pomoca ekranu dotykowego monitora PC.

2.3.20  Wszystkie ruchy muszg by¢ dostepne w trybie recznym przy zachowaniu minimalnych funkcji
systemu bezpieczenstwa. Musi istnie¢ mozliwo$¢ odczytu wartosci pomiarowych podczas pracy
w trybie recznym.
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2.4 Obstuga maszyny
24.1 Na maszynie bedg przeprowadzane testy funkcjonalne zgodnie z ETS.
24.2 Operator recznie zakfada testowang cze$¢ na podstawe i przykreca jg. Ustawienie pozyciji

czesci nastepuje zgodnie z ETS poprzez: pionowy system pozycjonowania stotu, pozycjonowanie
XYz  dla gtowicy z serwonapedem zadajgcym moment wejsciowy oraz pozycje sitownikdéw
hydraulicznych. Operator recznie tgczy cze$¢ z sitownikami i gtowicg momentu wejsciowego
(serwonaped). W przypadku testow HWA istnieje mozliwos¢ pozycjonowania wiezy HWA.

Nastepnie operator recznie podpina przewodami EPS z zasilaczem i urzadzeniem
komunikacyjnym.

24.3 Podczas testu operator musi by¢é w stanie monitorowac parametry testu oraz stan
maszyny.

3 STEROWANIE MASZYNY

3.1 Informacje ogodlne
3.11 Sterowanie maszyng odbywa sie za pomocg sterownika MTS lub rownowaznego.

3.1.2 Sterownik moze obstugiwa¢ do szesciu stacji. Zawiera do 8 kanatéw sterujgcych, do 24 wejsé
przetwornikéw i do 32 dodatkowych wejs¢ danych.
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Ponizsza konfiguracja, uzywana na istniejgcych maszynach, jest przedstawiona jako
rekomendacja:

Sterownik MTS Flex Test 60 (dwa rdzenie i dwie karty CAN z czterema portami CAN) z modutami
programowymi:

—  793.03 Calculation Option
—  793.10 MultiPurpose TestWare
—  793.25 CAN Bus Support Package

3.1.3

Processor Upgrade 2500 to 5500

Karty:
494.40 1/0 Carrier
494.16 VD/DUC
494.16 VD/DUC
494.26 Dual DUC
494.26 Dual DUC
494.40 1/0 Carrier
494.47 Dual UART/Encoder/External Clock
494.47 Dual UART/Encoder/External Clock

494.16 VD/DUC
494.26 Dual DUC

494.40 1/0O Carrier
494.45 8-Input A/D Converter
494.45 8-Input A/D Converter
494.46 8-Output D/A Converter
494.46 8-Output D/A Converter

494.40 1/0 Carrier
494.26 Dual DUC

493.73 HPU

494.74 HSM

494.74 HSM

493.72 DI/O

Minimalne wymagania dla PC:

Processor Intel® Core™ i7

RAM 32GB DDR4-RAM

SSD 512 GB

Interface: DisplayPort 2 x

Interface: HDMI 1 x

USB 3.1 Gen 2

Interface: Gigabit-LAN 2x (drugie wyjscie na dodatkowej karcie)
System operacyjny: Windows® 10 Pro
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MS Office licencja

1 monitor, 22-inch touchscreen (widescreen)
o klawiatura (QWERTZ type) i mysz optyczna
e UPS

Dostawca moze zaproponowac inny model/typ komputera o podobnych parametrach.

3.14 Wszystkie wyjscia i wejscia sterownika (MTS lub rownowazny) muszg by¢ oddzielone
galwanicznie (np. przetwornik wejs¢/wyjs¢ +/-10V).

3.1.5 Za programowanie i konfiguracje kontrolera MTS odpowiada Nexteer. Dostawca bedzie wspierat
Nexteer podczas debugowania kontrolera. W przypadku, gdy dostawca uzyje innego typu
kontrolera niz MTS, dostawca bedzie odpowiedzialny za programowanie, konfiguracje i
debugowanie kontrolera.

4 KALIBRACJA | WERYFIKACJA MASZYNY

4.1 Obowiazki dostawcy
41.1 Dostawca musi dostarczy¢ oprzyrzadowanie oraz fgczniki niezbedne do przeprowadzenia
kalibracji czujnikbw momentu i sity (potgczenie z urzadzeniami kalibracyjnymi dostarczonymi
przez Nexteer).

41.2 Dla kazdego kalibrowanego parametru wymagane sg certyfikowane dane kalibracyjne. Dane
zawierajg nazwe firmy dokonujgcej kalibracji, zastosowang metode kalibracji, zastosowane
wartosci, nazwe producenta przetwornika/czujnika, numer produktu i numer seryjny. Nexteer
moze dostarczy¢ przyktad wymaganego dokumentu.

4.1.3 Przed wysytkg maszyny dostawca przygotowuje ‘gage’ R&R dla gtéwnych parametrow:
—  Dwuzakresowy czujnik momentu o dokfadnosci 0,05% (petny zakres)
—  Cuzujniki sity o doktadnosci 0,2% (petny zakres)
—  Zasilacz o doktadnosci pradu zasilania 0,1% (petny zakres)
—  Zasilacz o doktadno$ci napiecia zasilania 0,03% (petny zakres)
—  Przemieszczenie ttoczyska sitownika 0,001% (petny zakres)

5 DOKUMENTACJA

5.1 Wymagania odnosnie dokumentacji

5.1.1 Wszystkie rysunki mechaniczne, elektryczne itp. muszg by¢ dostarczane w standardowym
edytowalnym formacie (np. dwg, STEP) zgodnie z SD-003

5.1.2 Dokumentacja musi zosta¢ sporzgdzona w jednostkach metrycznych.

5.1.3 Dostawca dostarczy dokumentacje zgodnie z opisem zamieszczonym w niniejszej specyfikacji i
SD-003. Wszelka dokumentacja dostarczona przez dostawcow czesci wykorzystywanych przez
dostawce réwniez musi by¢ zgodna z niniejszymi standardami.
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6 DODATKOWE WYMAGANIA | OPCJE

6.1 Rekomendowane komponenty

6.1.1 Dostawca moze stosowac¢ komponenty oraz urzadzenia inne niz zawarte w BOM i niniejszej
specyfikacji, ale musi udowodni¢, ze elementy te sg rownowazne.

6.2 Dodatkowe koszty zawarte w ofercie jako dodatkowe pozycje

6.2.1 Uruchomienie maszyny w laboratorium walidacyjnym w Tychach przez lokalnego przedstawiciela
dostawcy. Szkolenie dla personelu (pracownikow i inzynieréw) z zakresu serwisu maszyn i
eksploatacji na terenie zaktadu w Tychach przeprowadzone przez lokalnego przedstawiciela
dostawcy. Dwuletnia gwarancja na czesci i robocizne z czasem reakcji 48h na pierwszg wizyte

6.2.2 Zabezpieczenie kosztow serwisu na dwa lata.

6.2.3 Koszt dostawy

6.3 Wymagania
6.3.1 Certyfikat CE

6.3.2 Opisy i dokumentacja w jezyku polskim

6.3.3 Odbior wstepny sklada sie z ‘gage’ R&R i uruchomienia maszyny u dostawcy i odbywa sie
zgodnie z SD-002 / SD-005. Niezawodnos¢ maszyny ocenia sie poprzez ciggtg prace maszyny
przez okres 8 godzin z wykazanym czasem dostepnosci wynoszgcym 98% lub wiecej. Podczas
tego testu maszyna jest poddawana cyklom w normalnych warunkach testowych. Wymaog ten
musi zostaé spetniony, zanim maszyna zostanie dopuszczona do wysyiki do Nexteer.

Personel dostawcy, ktéry bedzie instalowat i uruchomiat maszyne w zaktadzie Nexteer w trakcie
odbioru finalnego, musi by¢ obecny w trakcie odbioru wstepnego maszyny.

Nexteer dostarczy wszystkie czesci (EPS) niezbedne do przeprowadzenia odbioru wstepnego
maszyny.

Dostawca dostarcza oprzyrzgdowanie do kalibracji i inne specjalne urzadzenia wymagane do
przeprowadzenia odbioru wstepnego .

Odbiér koncowy bedzie powtdrzeniem odbioru wstepnego, ktory nastgpi w zakladzie Nexteer
bezposrednio po zainstalowaniu maszyny.

Po udanym odbiorze korncowym, a przed zatwierdzeniem maszyny przez Nexteer, maszyna musi
wykonaé specjalny cykl testowy demonstrujgcy czas cyklu maszyny. Ostateczne zatwierdzenie
nastepuje po przeprowadzeniu specjalnego cyklu testowego. Maszyna nie zostanie
zatwierdzona, jezeli podczas specjalnego cyklu testowego wystapi problem, ktéry mozna
przypisa¢ maszynie. W takim przypadku test zostanie uruchomiony ponownie.

6.4 Dostawa

6.4.1 Transport do lokalizacji kupujacego nalezy uwzgledni¢ w ofercie jako oddzielng pozycije
zamoéwienia. Oferent jest zobowigzany do przedstawienia listy potencjalnych dostawcéw
logistycznych w swojej ofercie. Warunki Incoterms dla przesytki miedzynarodowej DAP Nexteer
Poland, Tychy.
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6.4.2 Adres wysylki jest nastepujacy:

6.4.3 Urzadzenie musi by¢ transportowane z odpowiednim zabezpieczeniem przeciw wptywom

Nexteer Automotive Poland Sp. z o0.0.
ul. Towarowa 6

43-100 Tychy

Polska

Ssrodowiska. Nalezy zastosowac odpowiednie materiaty wysytkowe (palety, tasmy opakowania

itp.). Jezeli sg wymagane specjalne urzgdzenia transportowe, muszg by¢ one dostarczone przez

sprzedawce w celu zabezpieczenia wyrobu przed uszkodzeniami w trakcie tadowania,
roztadowania lub instalacji.

6.4.4 Specjalne instrukcje dotyczgce zatadunku, transportu, roztadunku lub przenoszenia maszyny
muszg by¢ wyraznie przymocowany do zewnetrznej czesci opakowania / pojemnika

transportowego. Kopia instrukcji musi by¢ przekazana do inzyniera odpowiedzialnego, przed
wysytka. Obejmuje to réwniez schemat podnoszenia i tadowania, jezeli dotyczy. Wszystkie

pisemne instrukcje nalezy przekazywac¢ w jezyku polskim.

6.5 Termin realizacji
6.5.1 Wszystkie pozycje zamdwienia muszg zosta¢ dostarczone do Nexteer nie pézniej niz do 15

grudnia 2023
7 UWAGI
7.1.1 Wszelkie odstepstwa od powyzszych wymagan specyfikacji muszg by¢ wyraznie wskazane
w ofercie i uzgodnione z odpowiedzialnym inzynierem.
7.12 Zmiany w stosunku do rewizji 1 niniejszej specyfikacji:

8 ZALACZNIKI

Podpunkt 2.3.2 — dodatkowe wymagania dotyczace izolatorow drgan
Punkt 2.3.8 — dodatkowe wymagania dotyczgce HSM i podtgczenia rur

Punkt 2.3.11 — dodatkowe informacje na temat: "panel przyciskédw niepodtgczony do
sterownika MTS"

Point 2.3.18 — dodatkowa informacja: ‘srednica rur 150mm’

Punkt 3.1.2 — dodatkowe wymaganie dla modutéw oprogramowania kontrolera MTS
— Nowy wymaog dotyczgcy modernizacji procesora

Punkt 3.1.3 — dodatkowe wymagania dla UPS

Point 5.1.3 — modyfikacja wymagan dotyczacych dokumentacji
Point 6.2.2 — modyfikacja wymagan dotyczacych serwisu maszyny
Point 6.5.1 — modyfikacja wymagan dotyczacych terminu dostawy

8.1.1 BOM
8.1.2 Schematy elektryczne
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